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Introducao

Sobre este manual Guia de uso planejado e

A Genie agradece por vocé ter escolhido nossa fam"'a”zagao
maquina para a sua aplicacdo. Nossa prioridade € a
seguranga do usuario, alcangada de forma mais
adequada por nossos esforgos conjuntos. Esta
publicagdo € um manual de operagao e manutencgao
diaria para o usuario ou operador de uma maquina
Genie.

O uso planejado desta maquina é elevar pessoas
com suas ferramentas, e materiais até um local de
trabalho aéreo. Antes de operar a maquina &
responsabilidade do operador ler e entender este
guia de familiarizagao.

M Cada pessoa deve ser treinada para operar uma

Este manual deve ser considerado parte integrante plataforma movel de trabalho aéreo (MEWP).

da maquina e deve sempre permanecer nela.
Contate a Genie se tiver alguma pergunta. M E necessario familiarizar cada pessoa
autorizada, competente e treinada com a

e lataforma de trabalho aéreo.
Identificagdo do produto pratalorma de frabaino aereo

Somente pessoas treinadas e autorizadas

O numero de série da maquina localiza-se na devem ter permiss&o para operar a maquina.

etiqueta de identificagéo.
O operador é responsavel por ler, entender e

Numero de série Etiqueta de identificacao obedecer as instrugdes e regras de seguranga

estampado no chassi (localizada sob a tampa) do fabricante fornecidas no Manual do operador.

M O Manual do operador esta localizado no
compartimento de armazenamento do manual,
na plataforma.

M Para obter mais informagdes sobre aplicacdes
especificas do produto, consulte Contato com o
fabricante.

Genie.
NUm. de peca: 1331893PBGT SX™-135 Xc™ 1
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Introducao

Simbologia dos controles da plataforma e
movimentos da maquina relacionados:

[ ‘ Nivelamento da plataforma
4
, Giro da plataforma

Descida/subida do jib

Subida/descida da langa

Extensao/retracédo da lanca

¥
e
!?'Lu

b3

t Marcha de avango/ré

i

Rotagéo da base giratoria

Janie.

X
ax

X
S

A
o

X
¥
:

Direcéo a direita/esquerda

Extenséao/retragao do jib

Extensdo do eixo

Retragdo do eixo

Direcao da extremidade com
marca quadrada

Direcéo da extremidade com
marca redonda

Direcao de deriva

Direcéo coordenada

SX™-135 XC™

Num. de peca: 1331893PBGT
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Simbologia dos controles de solo e movimentos
da maquina relacionados:

0 Nivelamento da plataforma,
subida/descida do jib,

)
-
,f: 2| extensao/retragdo da langa e
g = subida/descida da langa
-

i] Giro da base giratoria e
=1 giro da plataforma

JE

Funcdes e movimento sequenciais:

 Movimento e direcao.

Funcdes intertravadas:

+ Velocidade de operagéo na posigao elevada.

¢ Movimento na posigao elevada em uma condigao

desnivelada.

« Habilitagcdo do movimento quando a langa é
girada além das rodas ndo comandadas pela
diregdo ou das esteiras ndo comandadas pela
direcao.

e Todos os controles da plataforma e de solo.

NUm. de peca: 1331893PBGT

Genie.
SX™-135 Xc™ 3

Introducao

Limitagbes de uso:

e O uso planejado desta maquina é elevar pessoas
com suas ferramentas, e materiais até um local
de trabalho aéreo.

¢ Nao eleve a plataforma a menos que a maquina
esteja sobre solo firme e nivelado.

Meios para melhorar a estabilidade:
e Chassi X
Envelope de operagao restrito.

o Capacidade da plataforma de 1.000 Ib/454 kg.
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Introducao

Distribuicao de boletins e
conformidade

A segurancga dos usuarios do produto é de vital
importancia para a Genie. Varios boletins sdo
utilizados pela Genie para comunicar informagoes
importantes sobre seguranga e sobre os produtos
para os revendedores e proprietarios.

A informacéao contida nos boletins se relaciona a
maquinas especificas através do modelo e numero
de série da maquina.

A distribuicdo dos boletins se baseia no mais recente
proprietario registrado junto com o revendedor
associado; assim € importante registrar sua maquina
e manter suas informagdes de contato atualizadas.

Para garantir a segurancga do pessoal e a operagao
confiavel e continua da maquina, certifique-se de
atender a acao indicada no respectivo boletim.

Para ver qualquer boletim aberto da sua maquina,
acesse nosso site www.genielift.com.

Genie
4 SX™-135 XC™

Contato com o fabricante

As vezes pode ser necessario entrar em contato com
a Genie. Quando fizer isso, esteja preparado para
fornecer o numero do modelo e o nimero de série da
maquina, junto com seu nome e informagdes de
contato. No minimo, a Genie devera ser contatada
para:

Relato de acidente

Perguntas relacionadas a aplica¢des e seguranga de
produtos

Informacgdes sobre normas e conformidade
regulatdria

Atualizagbes sobre o proprietario atual, como
mudancga de propriedade ou alteracéo das
informacdes de contato. Consulte Transferéncia de
propriedade abaixo.

Transferéncia de propriedade da
maquina

Usar alguns minutos para atualizar as informagées
do proprietario garantira que vocé receba
informagbes importantes sobre seguranca,
manutencao e operagéo que sao aplicaveis a sua
maquina.

Registre sua maquina visitando o site
www.genielift.com ou nos contatando em
1-800-536-1800 (EUA).

Num. de peca: 1331893PBGT
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Perigo

Nao observar as instrugdes € normas de
seguranga que constam neste manual
pode resultar em morte ou acidentes
pessoais graves.

Nao opere a nao ser que:

M Voce aprenda e pratique os principios de
operacao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evite situagées de risco.

Conhecga e compreenda as normas de
seguranca antes de prosseguir para a
proxima segao.

2 Faga sempre uma inspegao pré-operagao.

3 Facga sempre os testes de fungbes antes de
utilizar a maquina.

Introducao

Manutencao da sinalizagao de
seguranga

Recoloque ou substitua todas as sinalizacdes de
seguranca que estejam ausentes ou danificadas.
Tenha sempre em mente a seguranca do operador.
Use sab&o neutro e agua para limpar as sinalizagdes
de seguranca. Nao use limpadores a base de
solventes, pois eles danificam o material das
sinalizagdes de seguranca.

Classificagao de riscos

Os adesivos desta maquina utilizam simbolos,
codigos de cores e palavras de alerta para identificar

0 seguinte:
simbolo para evitar possiveis

acidentes pessoais ou morte.

APER'GO Indica uma situacao perigosa que,

se nao for evitada, causara
acidentes pessoais graves ou
morte.

Simbolo de alerta de seguranca:
usado para alertar sobre possiveis
riscos de acidentes pessoais.
Obedeca a todas as mensagens de
seguranga que acompanham este

ﬂﬂWEﬂTEHCM Indica uma situagao perigosa que,
Inspecione o local de trabalho. se néo for evitada, pode causar
. L o acidentes pessoais graves ou
Ut|||ze_ a maquina somente para a finalidade morte.
planejada.

M Vocs leia, compreenda e siga as instrucdes e ACUIDADO Indic? L;ma Si_ttuzgéo pgrigosa que,
normas de seguranga do fabricante: manuais de se'gaot or evitada, F;O € causar
seguranca e do operador e adesivos da acidaentes pessoais leves ou
maquina. moderados.

M Voce leia, compreenda e siga as normas de Indica uma mensagem sobre
seguranga do empregador e as normas do local danos patrimoniais.
de trabalho.

M Voce leia, compreenda e siga todas as normas
governamentais aplicaveis.

[V Vocé tenha recebido treinamento adequado para
operar a maquina com seguranga.

Genia.
Num. de pega: 1331893PBGT SX™-135 XC™ 5
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Simbolos e definicoes das ilustracoes de riscos

1=

Risco de
esmagamento

Bo >/

Mantenha-se afastado
das pegas moveis

rd
=

Risco de
esmagamento

& L4

Obstrugéo suspensa

Risco de colisédo

W

Risco de choque
elétrico

Mantenha a altura
maxima exigida

Risco de tombamento

Risco de tombamento

Risco de tombamento

=

Risco de choque
elétrico

L > 4

Evite o contato

Y

= -\

Desconecte a bateria

Leia o manual do
operador

yA=~A\

Leia o manual de
servico

Ganiea

ATEREX BRAND

SX™-135 XC™
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Simbolos e definicoes das ilustracoes de riscos

W
|

Risco de explosao

w
'i‘r;lf 5

Proibido fumar.
N&o produza chamas.
Desligue o motor.

]

Risco de explosao

g

Risco de queimadura

Extintor de incéndio

ik

Risco de incéndio

Proibido fumar

W

Risco de explosao

e

Nao pise

e X1

>~

Ponto de fixagdo do
talabarte

Instru¢des de pontos
de amarragédo da
plataforma

Instrugdes de elevacao e pontos de amarragéao

b
> ¥

v

Ponto de amarragao

Ponto de elevagao

Velocidade do vento

—_
=

Risco de descontrole

i

O peso do soldador
reduz a capacidade

22/

Carga na roda

Especificagbes dos
pneus

Genia.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Simbolos e definicoes das ilustracoes de riscos

Procedimento de recuperagéo em caso de o
alarme de inclinagao soar durante a elevacao

Plataforma em aclive:
1 Abaixe a lanca
2 Retraia a langa

Plataforma em declive:

1 Retraia a langa
2 Abaixe a lanca

(W}

N&o use éter ou
outras substancias
inflamaveis em
magquinas equipadas
com velas
incandescentes

Classificagdo de
tensao para
alimentagao da
plataforma

Classificagao de
pressao da linha de ar
para a plataforma

Setas de diregao com
codigo de cores

Acesso exclusivo para
pessoal treinado e
autorizado

Forga manual

4

Capacidade maxima

£

Risco de
esmagamento

Fornega apoio a
plataforma ou a langa
durante a manutengao

Descida auxiliar

Ganiea

ATEREX BRAND

SX™-135 XC™
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Seguranca geral

1267121 114258 114390

*1254849
A DANGER

Do not alter or disable imit
swich(s)

126354

31060

N
(0]

Tip-over Hazard
swiche:
in
'Do not alter or disable lmit
switch(s).

o o Do not aiter or disable limit
switch(s)

31060

Genia.

ATEREX BPAND

Num. de peca: 1331893PBGT SX™-135 XC™ 9
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Seguranca geral

114390 218559 114416
- NI [FAWARNING ™) ADANGER S
A

(]
L [re—
:

Tipover Moz

161692

Driving On a Siope.

= | ooterne
ﬂ;

Runaway Hazard

Piatform Overioad
Indicator Light

ona siope that exceeds raed
i side siope

rating.

n death or serious njry.

A DANGER

,,,,,
219487

Electrocution } (—)a

Hazard

Contact with
energized
components can

Avoid contact
with energized
components.

result in death or
serious injury. 82237 B

82237 , A DANGER

ol
. Xy
B
A DANGER Wi
W
Fire Hazard =
/ ¢r | Serious injury or death will
resultif fire occurs while To-ver Hazard Do not overload
operating welder and fire recns ated plonn puatorm.
extinguisher is not available. aoaciy ant Welder power supply
must be factored intototal | #ei0NS 75 1bs / 34 kg.
Do not operate welder unless platiorm load. o
fire extinguisher is immediately
available for instant use, per 97579
OSHA regulation 1926.352(c).
e
Maximum | Maximum
alowabie wind | alowsble
Spocd: manal orce:
omon/ | S0ibs /400N
d 125 misec
Read and understand Operator's o Hozord <= <=
Manual, Responsibilities Manual and Tipping over 1000 Ibs / § 660 Ibs /
Safety Manual and all safety signs walrosutindosn o 454 kg 300 kg

before using or maintaining machine.
1273025

It you do not understand the
Improper operation or information i the manuals, consult
maintenance can resultin | your supervisor, the owner or the
serious injury or death. Tmanufacturer, ez o

28236

A DANGER M-,;ia"-‘:-'nlc‘-‘n;:\gw. ) o
1& 3 \x ' 1299254GT
. ==

tmegnimax Read manuals

1298849

’S

Ganiea

ATEREX BRAND
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Segurancga geral

1263543 1263541 31788 97865 1267121 52865
[ AWARNING |

*1254849

1322476

A DANGER

ﬁ

o zars

of | Access by ranoa ant
auhorzed parsomel

1263543

1275559

*1254849

A DANGER A DANGER

Tip-over Hazard Tip-over Hazard
Altering or disabling angle sensor Altering o disabling limit
can result in machine tip-over. swilchos can result in machine
Machine tip-over will result in tip-over. Machine tp-over wil
death or serious injury. To0ult in death or serious injury.

II Do not move, alter or disable Do not alter or disable limit
[LLI) | ance'sensor e

231 8

{17 ] P - —_y
*1322476 82314 31060

Genia.

ATEREX BPAND

Num. de peca: 1331893PBGT SX™-135 XC™ 11
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Seguranca geral

114249

I

Sia—
A

114252

A®

1263542

133205

Al

114249

1263542

A\ M

.....

>

114252 114252

Ganie
12 SX™-135 XC™ Num. de peca: 1331893PBGT
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Seguranca geral

114473 1273026

A

[e

E

219956

-0

161691

133067

A
A HPAE

82487 219958

J. . a1
— o
0 I:J
=

1298467 A

Ao |

82487 1298467

Genie.
NUm. de peca: 1331893PBGT SX™-135 Xc™ 13
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Seguranca geral

1263540 1263542 82481 133205 133067 1286362

A

Tal>

fir

114249

1263542

1276008

A A

114249 114252 114252

A

Ganie
14 SX™-135 XC™ Num. de peca: 1331893PBGT
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Seguranga pessoal

Protecao individual contra queda

Equipamento de protecéo individual contra quedas
(EPI contra quedas) é exigido ao operar a maquina.

Os ocupantes devem usar um cinto de seguranga ou
outro equipamento adequado de acordo com as
normas governamentais. Prenda o cinto no ponto de
amarragao existente na plataforma.

Os operadores devem cumprir as normas do
empregador, do local de trabalho e governamentais
quanto a utilizacdo de equipamentos de protecao
individual.

Todo EPI contra quedas deve estar de acordo com
as normas governamentais aplicaveis e deve ser
inspecionado e utilizado de acordo com as instrugdes
de seu fabricante.

Genie.
NUm. de peca: 1331893PBGT SX™-135 Xc™ 15
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Seguranc¢a na area de trabalho

A Risco de choque elétrico A Riscos de tombamento
Esta maquina ndo é eletricamente isolada e nado Os ocupantes, os equipamentos e os materiais nao
oferece protegéo contra contatos ou proximidade devem exceder a capacidade maxima da plataforma
com a corrente elétrica. para o envelope de trabalho restrito ou irrestrito.
k i Obedega a todos os Capacidade maxima da plataforma 660 1b 300 kg
regulamentos locais e Envelope de trabalho irrestrito
gOVernamentaiS no que se Maximo de ocupantes 2

refere a altura da distancia
exigida em relacdo aos
cabos de energia elétrica. A

Capacidade maxima da plataforma 1.0001b 454 kg
Envelope de trabalho restrito

distdncia minima exigida Maximo de ocupantes 3
indicada na tabela abaixo
. deve ser seguida.

Tensao de linha Distancia minima exigida

0a50kV 10 ft 3,06m

50 a 200 kV 15 ft 4,60 m

200 a 350 kV 20 ft 6,10 m

350 a 500 kV 25 ft 7,62 m

500 a 750 kV 35 ft 10,67 m

750 a 1.000 kV 45 ft 13,72 m

Permita que a plataforma sofra deflexao, que o cabo
de energia elétrica oscile ou se alongue e fique
atento a ventos fortes ou rajadas de vento.

: Afaste-se da maquina se
vier a encostar em linhas
de alimentacao
energizadas. As pessoas

que estiverem no solo ou
N na plataforma ndo devem
tocar nem operar a
maquina até que as linhas
de alimentacao
energizadas sejam
desligadas.

N&o opere a maquina se houver raios ou durante
tempestades.

N&o utilize a maquina como aterramento para
operagodes de solda.

Ganiea

ATEREX BRAND

16 SX™-135 XC™ Num. de peca: 1331893PBGT
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Seguranc¢a na area de trabalho

N&o prenda uma plataforma com capacidade de Se o alarme de inclinag&o soar quando a plataforma
660 1b/300 kg (envelope de trabalho irrestrito) ou de estiver elevada, tenha extremo cuidado. Identifique a
1.000 Ib/454 kg (envelope de trabalho restrito) a condigdo da langa na inclinag&o, como mostrado a
maquinas com outra capacidade de carga. Consulte seguir. Siga as etapas para abaixar a langa antes de
a etiqueta de identificagéo para saber a capacidade mover a méquina para uma Superﬁcie nivelada e
nominal de carga maxima. firme. Nao gire a langa durante o procedimento de

~ L. . abaixamento.
O peso de opgdes e acessorios, como acessorios

para elevag&o de tubos e maquinas de soldar reduz O modo de recuperacdo somente deve ser usado por
a capacidade nominal da plataforma e deve ser pessoal treinado e autorizado.
subtraido da capacidade da plataforma. Consulte os
adesivos com as opgdes e acessorios. ;(]))) Se o alarme de inclinag&o soar com
. - . . \ a plataforma em aclive:
Se estiver utilizando acessorios, leia, compreenda e 1
siga os adesivos e as instrugdes fornecidas com o ‘ 1 Abaixe a langa.
acessorio. 2

2 Retraia alanca.

N&o eleve ou estenda a
lanca a menos que a
maquina esteja em uma

. . Se o alarme de inclinagdo soar com
superficie firme e nivelada. 'ﬂ))) ¢

a plataforma em declive:

x 1 Retraia a langa.
2 2 Abaixe alanga.

/ Nao eleve a plataforma se a
velocidade do vento for

superior a 28 mph/12,5 m/s.

,.-'"r Se a velocidade do vento

exceder 28 mph/12,5 m/s
é quando a plataforma estiver

elevada, abaixe a

plataforma e n&do continue a

NZo dependa do alarme de inclinagdo como um operar a maquina.
indicador de nivel. O alarme de inclinagdo soara na
plataforma somente quando a maquina estiver em
declive acentuado.

N&o opere a maquina se houver ventos fortes ou
rajadas de vento. Ndo aumente a area da superficie
da plataforma ou da carga. O aumento da area
exposta ao vento reduz a estabilidade da maquina.

Genie.
NUm. de peca: 1331893PBGT SX™-135 Xc™ 17
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Seguranc¢a na area de trabalho

Dirija a maquina na posicéo
retraida, com extremo
cuidado e em baixa
velocidade, ao passar por
terrenos irregulares,
detritos, superficies
instaveis ou escorregadias
e proximo a buracos e
declives acentuados.

N&o dirija a maquina com a langa elevada ou
estendida em terrenos irregulares ou em suas
proximidades, em superficies instaveis ou em outras
condicbes de risco.

N&o utilize a maquina como um guindaste.

N&o empurre a maquina ou outros objetos com a
lancga.

N&ao deixe que as estruturas adjacentes entrem em
contato com a langa.

N&o prenda a langa ou a plataforma a estruturas
adjacentes.

N&o coloque cargas fora do perimetro da plataforma.

N&o empurre para se
afastar nem puxe para se
aproximar de objetos fora
da plataforma.

Maxima for¢ga manual

N&o altere nem desative os componentes da
maquina que possam, de alguma forma, afetar a
seguranga e a estabilidade.

N&o substitua itens essenciais para a estabilidade da
magquina por itens com pesos ou especificagdes
diferentes.

N&o substitua os pneus originais instalados na
fabrica por pneus com especificagdes ou com
classificacédo de lonas diferentes.

nao utilize pneus com ar. Essas maquinas sao
equipadas com pneus com espuma. O peso da roda
€ muito importante para a estabilidade.

N&o utilize os controles da plataforma para liberar
uma plataforma que tenha ficado presa, tenha
esbarrado ou encontrado algum obstaculo ao
movimento normal devido a uma estrutura adjacente.
Todas as pessoas devem ser removidas da
plataforma antes de tentar libera-la utilizando os
controles de solo.

permitida:
90 Ib/400 N
Ganie.
18 SX™-135 XC™ Num. de pega: 1331893PBGT
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N&o modifique nem altere uma plataforma de
trabalho de elevagdo movel sem consentimento
prévio por escrito do fabricante. A montagem de
acessorios para ferramentas ou outros materiais na
plataforma, nas placas da base ou no sistema de
trilhos de protecdo pode aumentar o peso na
plataforma e a area da superficie da plataforma ou
da carga.

Nao coloque nem prenda

cargas fixas ou que

sobressaiam de qualquer
- parte da maquina.

N&o coloque escadas ou
.+ » andaimes na plataforma ou
[} apoiados em qualquer parte
da maquina.

Nao transporte ferramentas e materiais, a néo ser

que estejam uniformemente distribuidos e possam
ser manuseados com seguranga pelas pessoas na
plataforma.

Nao utilize a maquina sobre uma superficie moével ou
em movimento, nem sobre veiculos.

Verifique se os pneus estdo em boas condicbes e se
as porcas das rodas estédo apertadas.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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A Risco de operacido em declives

N&o movimente a maquina em um declive superior a
capacidade maxima de inclinagcado em aclive, declive
e de inclinagao lateral da maquina. A capacidade de
inclinagdo aplica-se somente a maquinas na posi¢ao
retraida.

Capacidade maxima de inclinagao, posicao retraida

35% (19°)
35% (19°)
25% (14°)

Plataforma em declive

Plataforma em aclive

Inclinagao lateral

Genie.
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Observacéo: a capacidade de inclinagéo esta sujeita
as condi¢des do solo com uma pessoa na plataforma
e tragdo adequada. A presencga de peso adicional na
plataforma pode reduzir a capacidade de inclinagao.
Consulte o item Operagao em declive, na segao
Instrucdes de operacgao.
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Seguranc¢a na area de trabalho

A Riscos de queda

Os ocupantes devem usar
um cinto de seguranga ou
outro equipamento
adequado de acordo com as
normas governamentais.
Prenda o cinto no ponto de
amarragao existente na
plataforma.

e nem suba nos trilhos de
protegdo da plataforma.
Mantenha-se sempre firme
no piso da plataforma.

J Nao sente, ndo fique em pé

Nao desca da plataforma
quando ela estiver elevada.

'_F'

Mantenha o piso da plataforma livre de detritos.

Abaixe o trilho central de entrada da plataforma ou
feche a porta de entrada antes de iniciar a operacao.

N&o entre ou saia da plataforma a nao ser que a
maquina esteja na posigao retraida e que a
plataforma esteja no nivel do solo.

Os riscos relacionados com a aplicacao especifica
do produto de saida em altura foram considerados
no projeto da maquina. Para obter mais informagdes,
entre em contato com a Genie (consulte a segéo
Contato com o fabricante).

Genie
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A Riscos de colisdao

Esteja atento a distancia
de visibilidade limitada e
aos pontos cegos ao dirigir
ou operar a maquina.

Esteja atento a posicédo da langa e a interferéncia
traseira ao girar a base giratéria.

Verifique se ha obstrugbes
i acima da area de trabalho
ou outros riscos possiveis.

il

Esteja atento a riscos de
esmagamento ao segurar
o trilho de protegao da
plataforma.

Os operadores devem cumprir as normas do
empregador, do local de trabalho e governamentais
quanto ao uso de equipamentos de protegao
individual.

Num. de peca: 1331893PBGT
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Observe e utilize as setas de diregao com caédigo de
cores nos controles da plataforma e no chassi da
maquina para as fungbes de movimento e diregéo.

N&o abaixe a langa, a
menos que a area abaixo
dela esteja livre de
pessoas e obstrugdes.

— e F

Limite a velocidade do
percurso de acordo com
as condig¢des da
superficie, de
congestionamento,
inclinacgao, localizacéo de
pessoas e quaisquer
outros fatores que
possam causar coliséo.

,;-_ﬁ.

N&o opere uma langa na rota de um guindaste, a
menos que os controles do guindaste tenham sido
travados e/ou tenham sido tomadas precaugdes para
evitar uma colisdo em potencial.

Nao dirija de forma perigosa ou imprudente ao
operar a maquina.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Seguranc¢a na area de trabalho

A Risco de acidentes pessoais

Sempre opere a maquina em uma area bem
ventilada para evitar intoxicagdo por monoéxido de
carbono.

N&o opere a maquina com vazamento de 6leo
hidraulico ou de ar. O vazamento de ar ou 6leo
hidraulico pode penetrar na pele e/ou queima-la.

O contato inadequado com componentes instalados
dentro de compartimentos com tampa pode provocar
acidentes pessoais graves. Somente pessoal de
manutencéo treinado deve ter acesso aos
compartimentos. O operador s6 deve acessa-los ao
realizar uma inspec¢éo pré-operagao. Todos os
compartimentos devem permanecer fechados e
travados durante a operagéo.

A Risco de explosio e incéndio

N&o dé partida no motor se sentir cheiro ou detectar
gas liquefeito de petréleo (GLP), gasolina, diesel ou
outras substancias explosivas.

N&o reabastegca a maquina com o motor em
funcionamento.

Reabasteca a maquina e carregue a bateria somente
em uma area aberta e bem ventilada, longe de
faiscas, chamas ou cigarros acesos.

N&o opere a maquina ou carregue a bateria em
locais perigosos ou locais onde possam estar
presentes gases ou particulas inflamaveis ou
explosivas.

N&o pulverize éter em motores equipados com velas
incandescentes.
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A Risco decorrente de maquinas
danificadas

N&o utilize uma maquina com defeito ou que néo
esteja funcionando corretamente.

Faga uma inspecéo pré-operagdo completa na
maquina e teste todas as fungdes antes de cada
turno de trabalho. Identifique e retire imediatamente
de servigo uma maquina danificada ou que nao
esteja funcionando corretamente.

Verifique se toda a manutencéo foi executada
conforme especificado neste manual e no manual de
servigo Genie adequado.

Verifique se todos os adesivos estdo em seus
devidos lugares e legiveis.

Verifique se os manuais do operador, de seguranca
e de responsabilidades estao completos, legiveis e
guardados no recipiente localizado na maquina.

A Risco de danos aos componentes

N&o utilize baterias ou carregadores com mais de
12 V como auxiliadores de partida.

N&o utilize a maquina como aterramento para
operagodes de solda.

N&o opere a maquina em locais onde possa haver
campos magnéticos muito intensos.

A Seguranca da bateria

Risco de queimadura

As baterias contém acido. Use
sempre roupas de protegéo e
Oculos de seguranga ao
trabalhar com baterias.

Evite derramar ou ter contato
com o acido das baterias.
Neutralize o acido de bateria
derramado com bicarbonato
de sddio e agua.

¢

Risco de explosédo

Mantenha faiscas, chamas e
cigarros acesos afastados das
baterias. Baterias emitem gas
explosivo.

®RUE

A Risco de choque elétrico

Evite contato com terminais elétricos.

Genie
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Seguranc¢a na area de trabalho

A Seguranca do alarme de contato

Leia, entenda e obedeca todas as adverténcias e
instrucdes fornecidas com o alarme de contato.

Nao exceda a capacidade nominal da plataforma. O
peso do conjunto do alarme de contato reduz a
capacidade nominal da plataforma e deve ser
subtraido da carga total da plataforma.

O conjunto do alarme de contato pesa 10 Ib/4,5 kg.

Verifique se o alarme de contato esta instalado com
firmeza.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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A Seguranca do acessorio para
elevacgao de tubos

Leia, entenda e siga todas as adverténcias e
instrucbes fornecidas com os acessorios para
elevagao de tubos.

N&o exceda a capacidade nominal da plataforma.O
conjunto dos acessorios para elevagao de tubos e o
peso desses acessorios reduzem a capacidade
nominal da plataforma e devem ser considerados na
capacidade total de carga da plataforma.

O conjunto dos acessorios para elevagao de tubos
pesa 21 1b/9,5 kg.

A capacidade maxima do conjunto dos acessorios
para elevagao de tubos é de 200 1b/91 kg.

O peso do conjunto dos acessorios para elevagao de
tubos e da carga nos acessorios pode limitar o
ndmero maximo de ocupantes na plataforma.

Centralize a carga no perimetro da plataforma.
Prenda a carga na plataforma.
N&o obstrua a entrada ou a saida da plataforma.

N&o obstrua a capacidade de operar os controles da
plataforma ou o botédo vermelho de parada de
emergéncia.

N&ao opere a ndo ser que vocé esteja
adequadamente treinado e conhega todos os riscos
associados ao movimento da plataforma com uma
carga suspensa.

Nao exerca forgas horizontais nem crie cargas
laterais na maquina, elevando ou abaixando cargas
fixas ou suspensas.

Risco de choque elétrico: mantenha os tubos longe
de todos os condutores elétricos energizados.
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A Seguranca do acessorio para A Seguranca da maquina de soldar

elevagao de paineis Leia, entenda e siga todas as adverténcias e

Leia, entenda e siga todas as adverténcias e instrucbes fornecidas com a maquina de solda.

instrucbes fornecidas com os acessorios para

- Y Nao conecte terminais de solda ou cabos, a menos
elevagao de painéis.

que a unidade de alimentacdo da maquina de soldar

Nao exceda a capacidade nominal da plataforma.O esteja desligada nos controles da plataforma.

peso combinado dos suportes, painéis, ocupantes,
ferramentas e qualquer outro equipamento ndo deve
exceder a capacidade nominal.

N&o opere a maquina, a menos que os cabos de
solda estejam conectados adequadamente e a
maquina de solda esteja aterrada corretamente.

O conjunto dos acessorios para elevagao de painéis

pesa 30 1b/13.6 kg, O peso da maquina de soldar reduz a capacidade

nominal da plataforma e deve ser considerado na

A capacidade maxima dos acessérios para elevagéo capacidade total de carga da plataforma. A
de painéis é de 250 Ib/113 kg. alimentagdo da maquina de solda pesa 75 Ib/34 kg.

N&o opere a maquina de soldar, a ndo ser que um
extintor de incéndio esteja disponivel para uso
imediato, conforme o regulamento OSHA
1926.352(d).

O peso dos acessorios para elevagao de painéis e
da carga dos acessorios pode limitar o numero
maximo de ocupantes na plataforma a uma pessoa.

Prenda os acessorios na plataforma. Prenda os
painéis nos trilhos da plataforma usando as correias
fornecidas.

N&ao opere a ndo ser que vocé esteja
adequadamente treinado e conhega todos os riscos
associados a elevagao de painéis.

Nao exerca forgas horizontais nem crie cargas
laterais na maquina, elevando ou abaixando cargas
fixas ou suspensas.

Altura maxima vertical dos painéis: 4 ft/1,2 m.
Velocidade méaxima do vento: 15 mph/6,7 m/s.

Area maxima do painel: 32 sq ft/3 m2.

Genie
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Trave apoés cada utilizagao

1 Selecione um local de estacionamento seguro:
uma superficie nivelada e firme, sem obstrugbes
e trafego.

Retraia e desca a lanca até a posicao retraida.

3 Gire a base giratoria até que a langa esteja
posicionada entre as rodas com marca redonda.

4  Coloque a chave de comando na posigao
desligado e remova a chave para evitar o uso
nao autorizado.

Genie.
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Legenda

® ®

Trilho central deslizante

Recipiente do manual

Pontos de amarragao para transporte
Chave de pé

1 Pneu com marca redonda 8
2 Pneu com marca quadrada 9
3 Controles de solo 10
4 Langa 11
5 Jibdalanga
6 Plataforma
7 Controles da plataforma
Genie
26 SX™-135 XC™
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Controles

A estacgao de controle de solo deve ser usada como um meio de elevar a plataforma para fins de
armazenamento e testes de funcéo. A estagao de controle de solo pode ser usada no caso de uma
emergéncia para resgatar uma pessoa incapacitada na plataforma. Quando a estagéo de controle de solo esta
selecionada, os controles de plataforma ficam inoperantes, inclusive a chave de parada de emergéncia.
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Controles

Painel de controle de solo
1 Botao de rotagéo a direita da base giratéria

Pressione o botdo de giro a direita da base

giratoria para girar a base giratéria para a direita.

2 Botao de rotagao a esquerda da base giratéria

Pressione o botédo de giro a esquerda da base
giratoria para girar a base giratoria para a
esquerda.

3 Botao de descida da lanca

Pressione o botdo de descida da langa para
abaixar a lancga.

4 Botao de retragdo da lanca

Pressione o botao de retracido da lanca para
retrair a lanca.

5 Botao de subida da lanca

Pressione o botao de subida da langa para
elevar a lancga.

6 Botéo de extensao da langa

Pressione o botéo de extensao da langa para
estender a langa.

7 Lampada indicadora de envelope de trabalho
irrestrito

Lampada acesa indica que o envelope de
trabalho é irrestrito.

8 Botdes de controle da tela LCD

9 Lampada indicadora de envelope de trabalho
restrito

Lampada acesa indica que o envelope de
trabalho é restrito.

10

11

12

13

14

Gaenie
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Tela LCD
i ok
a b c

indicador de nivel baixo de combustivel
indicador de pressao do 6leo do motor
indicador de temperatura da agua
indicador de alimentacao auxiliar
indicador de rotagdo do motor

f horimetro
Botéo vermelho de parada de emergéncia

x

d e f

O O O T o

Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posi¢ao desligado a fim de
parar todas as func¢des e desligar o motor. Puxe
o botdo vermelho de parada de emergéncia para
a posicao ligado para operar a maquina.

Botdes seletores de velocidade de fungao

Pressione o bot&o seletor de velocidade de
fungéo para selecionar a velocidade da fungao.
Quando a seta acima da tartaruga esta acesa,
as fungbes da maquina operam em velocidade
baixa. Quando a seta acima do coelho esta
acesa, as fungdes da maquina operam em
velocidade alta.

Chave de comando para selegéo de
desligado/solo/plataforma

Coloque a chave de comando na posigao
desligado para desligar a maquina. Coloque a
chave de comando na posigéo de solo para
operar os controles de solo. Gire a chave de
comando até a posigao de plataforma para
operar os controles da plataforma.

Botao de partida do motor

Pressione o botao de partida do motor para dar
partida no motor.

Num. de peca: 1331893PBGT
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Botao de retragao do jib

Pressione o botao de retragéo do jib para retrair
o jib da langa.

Botao de elevagao do jib

Pressione o botao de elevagao do jib para elevar
o0 jib da langa.

Botéo de elevagao de nivel da plataforma

Pressione o botao de subida de nivel da
plataforma para elevar o nivel da plataforma.

Botao de descida de nivel da plataforma

Pressione o botdo de descida de nivel da
plataforma para abaixar o nivel da plataforma.

Botéao de extenséao do jib

Pressione o botao de extensao do jib para
estender o jib da langa.

Disjuntor de 20 A para o circuito do sistema
Alarme
Chave de comando derivagado/recuperagao

A posigéo da chave de derivagao deve ser
utilizada apenas para nivelar a plataforma se o
controle de solo mostrar plataforma fora do nivel
(P22) e os controles de nivel da plataforma n&o
funcionarem. Consulte as instrugdes de
operagao.

A posigao da chave de recuperagado somente
deve ser usada por pessoal treinado e
autorizado.

Botao de giro a direita da plataforma

Pressione o botao de giro a direita da plataforma
para girar a plataforma para a direita.

NUm. de peca: 1331893PBGT

24

25

26

27

28
29

Genie.
SX™-135 Xc™ 29

Manual do operador

Controles

Bot&o de giro a esquerda da plataforma

Pressione o botéo de giro a esquerda da
plataforma para girar a plataforma para a
esquerda.

Botao de alimentagéo auxiliar

Use a alimentacao auxiliar se a fonte de
alimentagéo primaria (motor) falhar.
Simultaneamente, pressione o botao de
alimentagao auxiliar e ative a fungéo desejada.

Bot&o de descida do jib

Pressione o botao de descida do jib para abaixar
o jib da lanca.

Botao de habilitagdo da funcao

Pressione e mantenha pressionado o botdo de
habilitagdo de fungao para habilitar as fungdes
no controle de solo a serem operadas.

Nao utilizado

Nao utilizado
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Controles

Painel de controle da plataforma

Ganie
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Controles

Painel de controle da plataforma

1

Botdo da buzina

Pressione este botédo para tocar a buzina. Libere
o botéo para parar a buzina.

Lampada indicadora de plataforma desnivelada

Nivele a plataforma até que a lampada se
apague. A chave seletora de nivel da plataforma
funcionara somente na diregdo de nivelamento
da plataforma.

Lampada indicadora de inclinagdo de maquina
em operagao

A lampada acesa indica que todas as fungdes
estdo desativadas. Consulte as instrugdes na
secao Instrugdes de operacéo.

Lampada indicadora de abaixamento da lanca
Abaixe a lan¢a até que a lampada apague.

Lampada indicadora de elevagao/retragédo da
langa

Eleve/retraia a langa até que a lampada apague.
Utilizado para equipamento opcional
Chave do gerador com lampada indicadora

Mova a chave do gerador para ligar o gerador.
Mova a chave novamente para desligar o
gerador.

Chave de alimentagao auxiliar

Use a alimentagao auxiliar se a fonte de
alimentagao primaria (motor) falhar.

Pressione a chave de pé e simultaneamente
mova a chave de alimentacao auxiliar e ative a
fungéo desejada. A lampada indicadora ficara
acesa quando a alimentagao auxiliar estiver
sendo usada.

Modelos a diesel: lampada indicadora da vela
incandescente

Lampada acesa indica que as velas
incandescentes estao ativas.

32
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Chave de partida do motor com lampada
indicadora

Mova a chave de partida do motor para dar
partida no motor. A lampada indicadora de
partida do motor piscara durante a ativagao do
motor e permanecera constantemente acesa
assim que o motor estiver em funcionamento.

Chave de selegao da marcha lenta do motor com

ld&mpada indicadora:
&l

Mova esta chave para
selecionar a rotacdo de marcha
lenta. A lampada do simbolo de
coelho acesa indica que foi
selecionada a alta rotagdo. A
ldmpada do simbolo de
tartaruga acesa indica que foi
selecionada a baixa rotacao.

Lampada indicadora de envelope de trabalho
restrito

Lampada acesa indica que o envelope de
trabalho é restrito.

Lampada indicadora de envelope de trabalho
irrestrito

Lampada acesa indica que o envelope de
trabalho é irrestrito.

Lampada indicadora de sobrecarga da
plataforma

A lampada piscando indica que a plataforma
esta sobrecarregada. O motor ira parar e
nenhuma fungéo ira operar. Remova peso até a
l&mpada apagar e dé partida no motor
novamente.

Lampada indicadora de alimentagao

A ldampada acesa indica que a maquina esta
ligada.

Lampada indicadora de verificagdo do motor
A ldmpada acesa indica uma falha do motor.

Lampada indicadora de nivel baixo de
combustivel

A lampada acesa indica que a maquina esta com
pouco combustivel.

Lampada indicadora de falha

A lampada acesa indica uma falha do sistema.
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20

Botdo vermelho de parada de emergéncia

Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posi¢cao desligado a fim de
parar todas as fungdes e desligar o motor. Puxe
o botédo vermelho de parada de emergéncia para
a posicao ligado para operar a maquina.

Alavanca de controle proporcional com eixo
duplo para fungdes de movimento e direcéo

ou

Alavanca de controle proporcional para a fungao
de movimento e chave oscilante para a fungao
de diregao.

Mova a alavanca de controle na direcao indicada
pela seta azul no painel de controle para mover
a maquina para a frente. Mova a alavanca de
controle na diregdo indicada pela seta amarela
para mover a maquina para tras. Mova a
alavanca de controle na direg¢éo indicada pelo
tridngulo azul para girar a maquina para a
esquerda. Mova a alavanca de controle na
direcao indicada pelo triangulo amarelo para
girar a maquina para a direita.

ou

Mova a alavanca de controle na diregéo indicada
pela seta azul no painel de controle para mover
a maquina para a frente. Mova a alavanca de
controle na diregéo indicada pela seta amarela
para mover a maquina para tras. Pressione o
lado esquerdo da chave oscilante para girar a
maquina para a esquerda. Pressione o lado
direito da chave oscilante diregdo da maquina
para a direita.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Chave seletora do modo de dire¢gdo com
lampadas indicadoras

Mova a chave. sel?toraxo b o i@ ED
de modo de diregéo v o

i

para escolher o modo [ -
. ~ | | A ¥
A lampada indicadora —

ao lado do modo de
direcao atual
acendera.

Chave oscilante para fungéo de
extensao/retragao do jib da langa

Pressione a parte superior da
chave oscilante para retrair o jib da
lanca. Pressione a parte inferior da
chave oscilante para estender o jib
da langa.

"1

N |
Alavanca de controle proporcional com eixo
duplo para as fungbes de subida/descida do jib
da langa e de giro a esquerda/direita da
plataforma

Mova a alavanca de
controle para cima para
elevar o jib da langa. Mova
a alavanca de controle
para baixo para abaixar o
jib da lanca.

Mova a alavanca de
controle para a esquerda
para girar a plataforma
para a esquerda. Mova a
alavanca de controle para
a direita para girar a
plataforma para a direita.

NS
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Controles

24 Chave seletora de movimento com lampadas

indicadoras

Mova a chave seletora de o1
movimento para escolher .

0 movimento desejado. A -
lampada indicadora ao | (
lado do ajuste atual
estara acesa.

o

Simbolo de inclinagao de
maquina em operagéo:
operagao de pequeno
alcance para inclinacoes.

Simbolo de maquina em
superficie nivelada:
operagao de longo
alcance para velocidade
maxima de operagao.

27

25 Alavanca de controle proporcional com um unico

eixo para a funcdo de extensao/retragéo da
lancga

Mova a alavanca de controle
para baixo para estender a
lanca. Mova a alavanca de
controle para cima para
retrair a lancga.

'd'

26 Chave de extensao/retragdo do eixo com

ldmpadas indicadoras

Mova a chave seletora do
eixo para escolher uma
configuracdo de eixo. As P
lampadas indicadores de Ty ]
extensé&o e retragdo do \
€eixo piscarao enquanto os S
eixos estiverem se

movendo. A lampada

indicadora de extensao do

eixo permanecera acesa

quando os eixos estiverem
completamente

estendidos. A lampada

indicadora de retracéo do

eixo permanecera acesa

quando os eixos estiverem
completamente retraidos.

O

34

28

e

29
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Chave de habilitagdo de movimento com
lampada indicadora

A lampada acesa indica
que a langa ultrapassou
um pneu com marca
redonda e que a fungéo de
movimento esta
interrompida. Para
movimentar, mova a chave
de habilitacédo de
movimento e mova
lentamente a alavanca de
controle de movimento
para fora do centro. Utilize
as setas de direcdo com
cédigo de cores na caixa
da plataforma e no chassi
da maquina para identificar
a diregdo do movimento da
maquina.

Alavanca de controle proporcional com eixo
duplo para as funcgdes de subida/descida da
lanca e de giro a esquerda/direita da base

giratoria

Mova a alavanca de
controle para cima a fim
de levantar a lancga.
Mova a alavanca de
controle para baixo a fim
de abaixar a langa.

Mova a alavanca de
controle para a esquerda
a fim de girar a base
giratéria para a
esquerda. Mova a
alavanca de controle
para a direita a fim de
girar a base giratéria
para a direita.

NS

Chave de nivel da plataforma

Mova a chave de nivel da
plataforma para cima para
elevar o nivel da
plataforma. Mova a chave
de nivel da plataforma para
baixo a fim de abaixar o
nivel da plataforma.

a
"4
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Inspecoes

Nocgoes basicas sobre inspecgao pré-
operagao

O operador é responsavel por realizar a inspecao
pré-operagao e a manutencéao de rotina.

A inspecéo pré-operagcao é uma inspegéao visual
realizada pelo operador antes de cada turno de

Nio opere a nio ser que: trabalho ou troca de operador. O objetivo da
inspecao € descobrir se ha algo aparentemente
M Vocé aprenda e pratique os principios de errado com a maquina, antes que o operador
operagado segura da maquina contidos neste execute os testes de funcgbes.

manual do operador. . ~ . = .
A inspecéo pré-operagao também serve para

1 Evite situagbes perigosas. determinar se sdo necessarios procedimentos de
manutencao de rotina. Somente os itens de

2 F mpre uma in a0 pré- ragao. 9 . -
aga sempre uma Inspegao pre-operagao manutencao de rotina especificados neste manual

Conhega e compreenda a inspegao pré- podem ser executados pelo operador.

operacgao antes de prosseguir para a proxima

sggéo(.} P guire P Consulte a lista na préxima pagina e verifique cada

um dos itens.

3 Facga sempre os testes de fungbes antes de

utilizar a maquina. Se for detectado defeito ou alguma alteragéo nao
. autorizada nas condigdes originais de fabrica, a

4 Inspecione o local de trabalho. maquina deve ser identificada e retirada de servigo.
Ut|||ze_ a maquina somente para a finalidade Somente um técnico de manutencgao qualificado
planejada.

pode fazer reparos na maquina, de acordo com as
especificagdes do fabricante. Apos a conclusao dos
reparos, o operador deve executar novamente uma
inspecao pré-operacao, antes de prosseguir com 0s
testes de fungéo.

As inspeg¢des programadas de manuten¢ao devem
ser executadas por técnicos de manutencao
qualificados, de acordo com as especificagdes do
fabricante e os requisitos relacionados no manual de
responsabilidades.

Siga todas as regulamentagdes locais e
governamentais referentes a exames e testes.

Genie.
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Inspecoes

Inspegao pré-operagao

U Verifiqgue se o manual do operador esta
completo, legivel e guardado no recipiente de
armazenamento localizado na plataforma.

U Verifique se todos os adesivos estdo legiveis e
nos devidos lugares. Consulte a segao
Inspecoes.

U Verifique se ha vazamentos de 6leo hidraulico e
se o nivel de 6leo esta correto. Adicione dleo, se
necessario. Consulte a se¢ao Manutengéo.

O Verifique se ha vazamentos de fluido da bateria
e se o nivel de fluido esta correto. Adicione agua
destilada, se necessario. Consulte a secao
Manutencao.

U Verifique se ha vazamentos de 6leo do motor e
se o nivel esta correto. Adicione 6leo, se
necessario. Consulte a se¢ao Manutengéo.

U Verifique se ha vazamentos do fluido refrigerante
do motor e se o nivel esta correto. Adicione
fluido refrigerante, se necessario. Consulte a
secao Manutengao.

Verifique se ha danos, modifica¢gdes néo autorizadas,
pecas ausentes ou instaladas de forma inadequada
nos seguintes componentes ou areas:

O componentes elétricos, fiagédo e cabos
elétricos;

U mangueiras hidraulicas, conexées, cilindros
e distribuidores;

O

tanques de combustivel e de éleo hidraulico;

O

motores de acionamento e da base giratéria
e cubos de tracao;

Alarme de contato

coxins;

pneus e rodas;

motor e componentes relacionados;

chaves limitadoras e buzina;

Oo0000o0o

sensores de rotacao;

Ganiea

ATEREX BRAND

O sensores de diregao e eixo;

o

alarmes e sinalizadores (se instalados);

O

porcas, parafusos e outros elementos de
fixacao;

trilho ou porta de entrada da plataforma.

célula de carga da plataforma;

0O 0o

sensor de angulo da caixa de direcao;

U pontos de amarragédo para transporte;

Inspecione a maquina por completo e verifique se ha:

O trincas em soldas ou componentes
estruturais;

U deformagdes ou danos na maquina;
U excesso de ferrugem, corrosdo ou oxidagao.

Verifique se todos os componentes estruturais e
outros itens vitais estao presentes e se todos os
elementos de fixagdo e pinos associados estao
nos seus devidos lugares e corretamente
apertados.

Depois de concluir a inspecgao, verifique se todas
as tampas dos compartimentos estao nos seus
lugares e travadas.

36 SX™-135 XC™ Ndam. de pega: 1331893PBGT
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Nao opere a nao ser que:

M Voce aprenda e pratique os principios de
operagao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evite situagbes perigosas.
2 Faga sempre uma inspegao pré-operagao.

3 Realize sempre os testes de fungoes
antes da utilizagao.

Conhecga e compreenda os testes de fungoes
antes de prosseguir para a préxima segao.

4 Inspecione o local de trabalho.

5 Utilize a maquina somente para a finalidade
planejada.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Inspecoes

Nocgoes basicas sobre testes de
funcoes

Os testes de fungdes tém como objetivo descobrir
defeitos antes de colocar a maquina em
funcionamento. O operador deve seguir as
instrucdes passo a passo para testar todas as
fungdes da maquina.

Nunca utilize uma maquina com defeito. Se forem
detectados defeitos, a maquina deve ser identificada
e retirada de servico. Somente um técnico de
manutencgéo qualificado pode fazer reparos na
maquina, de acordo com as especificagdes do
fabricante.

Apods a conclusao dos reparos, o operador deve
executar novamente uma inspecgao pré-operacgao e
os testes de fungbes, antes de colocar a maquina em
operacéo.
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Inspecoes

Nos controles de solo

1 Selecione uma area de teste que seja firme,
nivelada e sem obstaculos.

2 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo.

3  Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posic¢ao ligado.

® Resultado: os sinalizadores (se instalados)
devem piscar.

4  Dé partida no motor. Consulte a segéo

Instrucdes de operacgao.

Teste a parada de emergéncia

5 Empurre o botdo vermelho de Parada de
emergéncia para a posi¢ao desligado.

® Resultado: o motor deve desligar e nenhuma
funcao deve operar.

6 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posic¢ao ligado e dé partida
novamente no motor.

38

Teste os eixos extensiveis

Observacéo: inicie este teste com os eixos retraidos.

7

10

Genie
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Nos controles de solo, pressione e mantenha
pressionado o botdo de habilitagdo da fungéo e
pressione o botdo de subida da lanca.

Resultado: a langa deve elevar
aproximadamente 10° e em seguida parar. Na
tela LCD, a seta perto do simbolo estender eixo
piscara. A langa nao deve subir, a ndo ser que
0s eixos estejam estendidos.

Pressione e mantenha pressionado o botdo de
habilitagdo da fungao e pressione o botédo de
extensao da lanca.

Resultado: a langa deve estender 1 ft/30 cm e
em seguida parar. Na tela LCD, a seta perto do
simbolo estender eixo piscara. A lan¢a ndo deve
estender a ndo ser que os eixos estejam
estendidos.

Pressione e mantenha pressionado o botdo de
habilitagdo da fungao e pressione o botédo de
rotacédo a esquerda da base giratoria.

Resultado: a base giratéria deve girar 15° e
entao parar. A base giratéria ndo deve girar mais
do que 15°, a menos que oOs eixos estejam
estendidos.

Pressione e mantenha pressionado o botao de
habilitagdo da fungao e pressione o botédo de
rotacéo a direita da base giratoria.

Resultado: a base giratéria deve retornar ao
centro, girar 15° para a direita e entdo parar. A
base giratéria ndo deve girar mais do que 15°, a
menos que os eixos estejam estendidos.

Num. de peca: 1331893PBGT
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|

11

12

13

14

15

16

17

Com o jib totalmente retraido, pressione e
mantenha pressionado o botdo de habilitagao da
funcao e pressione o botédo de extensao do jib.

Resultado: o jib ndo deve estender a nédo ser
que os eixos estejam estendidos.

Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle da plataforma. Nos controles da
plataforma, mova a alavanca de controle de
movimento para frente e mova a chave seletora
do eixo de extensao.

Resultado: a maquina deve se movimentar e os
eixos devem estender. As lampadas indicadoras
de extensao e retragado do eixo piscaréo
enquanto os eixos estiverem se movendo € a
ldmpada de extens&o do eixo permanecera
acesa quando os eixos estiverem
completamente estendidos.

Volte para os controles de solo. Coloque a chave
de comando na posi¢ao de controle de solo.

Pressione e mantenha pressionado o botédo de
habilitagdo da fungdo e pressione o botdo de
subida da lanca e, em seguida, pressione o
botdo de descida da lancga.

Resultado: a lanca deve subir e descer
normalmente.

Pressione e mantenha pressionado o botdo de
habilitagdo da fungao e pressione o botdo de
extensao da lanca e, em seguida, pressione o
botao de retracédo da lanca.

Resultado: a langa deve se estender e retrair
normalmente.

Pressione e mantenha pressionado um botéo de
habilitagdo da funcao e pressione o botao de
rotacdo a esquerda da base giratéria e, em
seguida, pressione o botdo de rotacao a direita
da base giratdria.

Resultado: a base giratéria deve girar
normalmente.

Pressione e mantenha pressionado o botdo de
habilitagdo da fungao e pressione o botdo de
extensao do jib e, em seguida, pressione o botao
de retragao do jib.

Resultado: o jib deve estender e retrair
normalmente.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Inspecoes

Teste as fungdes da maquina

18

O]

19

N&o pressione e mantenha pressionado o botédo
de habilitacdo da funcdo. Tente ativar cada
botao de fungéo da langa e da plataforma.

Resultado: nenhuma fungao da langa e da
plataforma deve funcionar.

Pressione e mantenha pressionado o botdo de
habilitagdo da funcao e ative cada um dos
botdes de fungao da langa e da plataforma.

Resultado: todas as fungbes da langa e da
plataforma devem funcionar, completando um
ciclo de operagéo. O alarme de descida deve
soar enquanto a lanca esta descendo.

Teste os controles auxiliares

20

21

22

Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia na posic¢ao desligado para desligar o
motor.

Puxe para fora o botdo vermelho de parada de

emergéncia para a posic¢ao ligado.

Pressione e mantenha pressionado
ao mesmo tempo o botéo de
alimentagao auxiliar e pressione
cada um dos botbes de funcéo da
lanca.

Observagéo: para conservar a carga da bateria, teste
cada fungao ao longo de um ciclo parcial de
operacgao.

O]

23

Genie.
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Resultado: todas as fungbes da langa devem
funcionar.

Dé partida no motor.
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Inspecoes

Teste o sensor de inclinagao

24

Pressione os botdes de
controle da tela LCD até ;

que apareca TURNTABLE
LEVEL SENSOR X-
DIRECTION (DIRECAO X
SENSOR NIVEL BASE

GIRATORIA).
® Resultado: a tela LCD deve exibir o angulo em
graus.
25 Pressione os botdes de controle da tela LCD até
que apareca TURNTABLE LEVEL SENSOR Y-
DIRECTION (DIRECAO Y SENSOR NIVEL 29
BASE GIRATORIA).
® Resultado: a tela LCD deve exibir o angulo em ©
graus.
26 Pressione os botdes de controle da tela LCD até 30
que apareca PLATFORM LEVEL SENSOR
DEGREES (GRAU DO SENSOR NIVEL PLAT).
® Resultado: a tela LCD deve exibir o &ngulo em
graus.
31
®
32
Genia
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Teste o envelope de operagao

27

28

Pressione ao mesmo tempo
os 2 botdes de controle da
tela LCD mostrados para
ativar o modo de status.

=

Pressione um dos botdes de
controle da tela LCD ;
mostrados até que
PRIMARY ANGLE
DEGREES (GRAUS DO
ANG. PRIMARIO) seja
exibido.

Eleve a langa e observe a tela LCD.

Resultado: a tela LCD exibira o angulo da langa
até o centro de gravidade em graus.

Pressione um dos botdes de
controle da tela LCD ;
mostrados até que LENGTH
SENSOR EXTENSION
INCHES (EXTENSAO
SENSOR DE COMPRIM EM
POLEGADAS) seja exibido.

-l

Estenda a langa e observe a tela LCD.

Resultado: a tela LCD exibira o comprimento de
extensdo do potencidometro linear.

Retraia a lanca.
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Nos controles da plataforma

Teste a parada de emergéncia

33 Coloque a chave de comando na posigéo de
controle da plataforma.

34 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia da plataforma para a posicao
desligado.

® Resultado: o motor deve desligar e nenhuma
fungao deve operar.

35 Puxe o botao vermelho de parada de

emergéncia e dé partida no motor novamente.

Teste a buzina
36 Pressione o botdo da buzina.

® Resultado: a buzina deve soar.

Teste o alarme do sensor de inclinagao

37 Mova uma chave seletora, por exemplo, a chave

seletora de baixa rotagao.

® Resultado: o alarme deve soar nos controles da

plataforma.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Teste a chave de pé

38

39

40

®
41

®
42

®

Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia da plataforma para a posigao
desligado.

Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posigao ligado e ndo dé
partida no motor.

Pressione para baixo a chave de pé e tente dar
partida no motor.

Resultado: o motor ndo deve ser acionado.

N&o pressione a chave de pé e dé partida no
motor novamente.

Resultado: o motor deve ser acionado.

N&o pressione a chave de pé e teste cada
funcdo da maquina.

Resultado: nenhuma fungéo deve operar.

Teste as fungdes da maquina

43
44

©

Genie.
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Pressione a chave de pé.

Ative cada alavanca de controle de fungéo da
maquina ou chave seletora.

Resultado: todas as fungdes da langa e da
plataforma devem funcionar, completando um
ciclo de operagao.

41
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Inspecoes

Teste a diregao

45

46
47

48

49

Mova a chave x»c .ﬂ.{::- :EC. E@
seletora de modo vh o ¥

de diregdo e 7~

escolha a diregao I '

do lado com marca
quadrada (seta
azul).

Pressione a chave de pé.

Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento no sentido indicado pelo triangulo
azul no painel de controle OU pressione a chave
oscilante no sentido indicado pelo triangulo azul.

Resultado: as rodas com marca quadrada
devem virar na direcdo apontada pelos
tridngulos azuis do chassi da maquina.

Mova lentamente a alavanca de controle na
direc¢ao indicada pelo tridngulo amarelo no painel
de controle OU pressione a chave oscilante na
direc¢ao indicada pelo triangulo amarelo.

Resultado: as rodas com marca quadrada
devem virar na diregdo apontada pelos
tridangulos amarelos do chassi da maquina.
seletora de modo

wk Jo X
o o o
de diregdo e P

escolha a diregéo lj-n'-
do lado com marca
redonda (seta
amarela).

Mova a chave

42

50
51

52

53

54
55

©

Genie
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Pressione a chave de pé.

Mova lentamente a alavanca de controle na
direc¢ao indicada pelo tridngulo amarelo no painel
de controle OU pressione a chave oscilante na
dire¢ao indicada pelo triangulo amarelo.

Resultado: as rodas com marca redonda devem
virar na diregdo apontada pelos tridngulos azuis
do chassi da maquina.

Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento no sentido indicado pelo triangulo
azul no painel de controle OU pressione a chave
oscilante no sentido indicado pelo triangulo azul.

Resultado: as rodas com marca redonda devem
virar na direcdo apontada pelos triangulos
Mova a chave

amarelos do chassi da maquina.
o o X
0 o - QO
seletora de modo de x v _1\,:
direcéo e escolha a F } fl'“-.l-

direcao de deriva.

Pressione a chave de pé.

Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento no sentido indicado pelo tridngulo
azul no painel de controle OU pressione a chave
oscilante no sentido indicado pelo tridngulo azul.

Resultado: todas as rodas devem virar na
direc&o apontada pelos tridngulos azuis do
chassi da maquina.
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56

57

58
59

60

Mova lentamente a alavanca de controle na
direcao indicada pelo tridangulo amarelo no painel
de controle OU pressione a chave oscilante na
direcao indicada pelo triangulo amarelo.

Resultado: todas as rodas devem virar na
direcao apontada pelos triangulos amarelos do

chassi da maquina.
Mova a chave xo .ﬁ.D :ED E :

seletora de modo .
de diregdo e ik
escolha a diregao I \
coordenada.

Pressione a chave de pé.

Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento no sentido indicado pelo tridngulo
azul no painel de controle OU pressione a chave
oscilante no sentido indicado pelo tridngulo azul.

Resultado: as rodas com marca quadrada
devem virar na dire¢cao apontada pelos
tridngulos azuis do chassi da maquina. As rodas
com marca redonda devem virar na dire¢ao
apontada pelos tridngulos amarelos do chassi da
maquina.

Mova lentamente a alavanca de controle na
direg¢ao indicada pelo tridngulo amarelo no painel
de controle OU pressione a chave oscilante na
direg¢ao indicada pelo tridngulo amarelo.

Resultado: as rodas com marca quadrada
devem virar na direcdo apontada pelos
tridangulos amarelos do chassi da maquina. As
rodas com marca redonda devem virar na
direcao apontada pelos tridngulos azuis do
chassi da maquina.

Inspecoes

Teste o movimento e o freio

61
62

63

Pressione a chave de pé.

Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento na direcao indicada pela seta azul no
painel de controle até que a maquina comece a
se mover e, em seguida, retorne a alavanca para
a posigao central.

Resultado: a maquina deve mover-se na diregao
indicada pela seta azul no chassi da maquina e,
em seguida, parar abruptamente.

Mova lentamente a alavanca de controle na
direcao indicada pela seta amarela no painel de
controle até que a maquina comece a se mover
e, em seguida, retorne a alavanca para a
posicao central.

Resultado: a maquina deve mover-se na diregao
indicada pela seta amarela no chassi da
maquina e, em seguida, parar abruptamente.

Observacao: os freios devem ter capacidade de
manter a maquina freada em qualquer terreno
inclinado em que ela consiga subir.

Genia.

NUm. de peca: 1331893PBGT

ATEREX BPAND

SX™-135 XC™ 43




Manual do operador

Terceira edi¢ao * primeira impressao

Inspecoes

Teste o sistema de habilitagao de
movimento

64 Pressione a chave de pé e desga a langa para a
posicao retraida.

65 Gire a base giratéria até que a langa ultrapasse
uma roda com marca redonda e esteja fora da
faixa mostrada no icone de habilitagao de
movimento.

® Resultado: a lampada
indicadora de habilitacdo de
movimento devera acender e
permanecer acesa enquanto a -
langa estiver fora do intervalo @)
mostrado.

66 Mova a alavanca de controle de movimento para
fora do centro.

® Resultado: a fungdo de movimento nio deve
funcionar.

67 Mova a chave seletora de habilitacao de
movimento e mova lentamente a alavanca de
controle de movimento para fora do centro.

® Resultado: a fungédo de movimento deve
funcionar.

Observagéao: quando o sistema de habilitagdo de
movimento estiver em uso, a maquina podera
movimentar-se no sentido oposto ao do movimento
da alavanca de controle de movimento e diregao.

j‘I

Amarelo

Utilize as setas de direcao com
cbdigo de cores nos controles da
plataforma e no chassi da
maquina para identificar a diregao
do movimento.

Se a alavanca de controle de movimento nao for
movida em até dois segundos apds mover a chave
seletora de habilitagdo de movimento, a fungéo de
movimento n&o funcionara.

Genie
44 SX™-135 XC™

Teste a velocidade de operagéao limitada
68 Pressione a chave de pé.
69 Eleve alanga a 10° acima da posi¢ao horizontal.

70 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento para a posigao de movimento
maximo.

®© Resultado: a velocidade de operagdo maxima
com a langa primaria elevada ndo deve exceder
0,6 ft/18 cm/s.

Observagédo: a maquina percorrera 40 ft/12 m em
68 segundos.

71 Desca a langa até a posigéo retraida.
72 Estenda alancga 4 ft/1,2 m.

73 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento para a posigao de movimento
maximo.

® Resultado: a velocidade de operagdo maxima
com a langa primaria elevada ndo deve exceder
0,6 ft/18 cm/s.

Observagédo: a maquina percorrera 40 ft/12 m em
68 segundos.

74 Coloque a langa na posigao retraida.
75 Estenda o jib da langa 1 ft/30 cm.

76 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento para a posi¢gao de movimento
maximo.

® Resultado: a velocidade de operagdo maxima
com o jib da langa estendido ndo deve exceder
1 ft/30 cm por segundo.

Se a velocidade de operagao com a langa elevada
ou estendida ultrapassar 0,6 ft/18 cm por segundo,
identifique imediatamente a maquina e retire-a de
servigo. Se a velocidade de operagédo com o jib da
lanca estendido exceder 1 ft/30 cm por segundo,
identifique imediatamente a maquina e retire-a de
Servigo.
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Teste o corte de inclinagdo de movimento
77 Pressione a chave de pé.

78 Com a langa completamente retraida, dirija a
maquina até um declive onde o angulo do chassi
seja superior a 4,5° ao longo do eixo Y (da
dianteira para a traseira).

85
86
87

® Resultado: a maquina deve continuar se ©
movimentando.
79 Retorne a maquina até solo nivelado e estenda a 88
langa aproximadamente 3 ft/91,4 cm.
80 Dirija a maquina até um declive onde o angulo 89
do chassi seja superior a 4,5° ao longo do eixo Y
(da dianteira para a traseira).
® Resultado: a maquina deve parar assim que a ©
inclinagc&o do chassi atingir 4,5° e o alarme deve
soar nos controles da plataforma.
81 Coloque a langa na posicao retraida. 90
® Resultado: a maquina deve se mover. ©
82 Retorne até solo nivelado e eleve a langa até 91
aproximadamente 15° acima da horizontal.
83 Dirija a maquina até um declive onde o angulo 92
do chassi seja superior a 4,5° ao longo do eixo Y
(da dianteira para a traseira).
® Resultado: a maquina deve parar assim que a ©
inclinagédo do chassi atingir 4,5° e o alarme deve
soar nos controles da plataforma.
84 Desca a lanca até a posicdo retraida. 93
©® Resultado: a maquina deve se mover. ©
94
Genie

Inspecoes

Retorne até solo nivelado e retraia a langa.
Pressione a chave de pé.

Com a langa completamente retraida, dirija a
maquina até um declive onde o angulo do chassi
seja superior a 4,5° ao longo do eixo X (de lado
a lado).

Resultado: a maquina deve continuar se
movimentando.

Retorne a maquina até solo nivelado e estenda a
langa aproximadamente 3 ft/91,4 cm.

Dirija a maquina até um declive onde o angulo
do chassi seja superior a 4,5° ao longo do eixo X
(de lado a lado).

Resultado: a maquina deve parar assim que a
inclinagéo do chassi atingir 4,5° e o alarme deve
soar nos controles da plataforma.

Coloque a langa na posigéo retraida.
Resultado: a maquina deve se mover.

Retorne até solo nivelado e eleve a langa até
aproximadamente 15° acima da horizontal.

Dirija a maquina até um declive onde o angulo
do chassi seja superior a 4,5° ao longo do eixo X
(de lado a lado).

Resultado: a maquina deve parar assim que a
inclinagéo do chassi atingir 4,5° e o alarme deve
soar nos controles da plataforma.

Desca a lanca até a posicao retraida.
Resultado: a maquina deve se mover.

Retorne até solo nivelado e retraia a langa.
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Inspecoes

Teste os controles auxiliares

95 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia na posi¢ao desligado para desligar o
motor.

96 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posigao ligado.

97 Pressione a chave de pé.

98 Mova e segure a chave de alimentagao auxiliar
e, ao mesmo tempo, ative cada alavanca de
controle de fungao, chave seletora ou chave
oscilante.

Observagao: para conservar a carga da bateria, teste
cada fungao ao longo de um ciclo parcial de
operagao.

®© Resultado: todas as fungdes da langa e da
diregdo devem funcionar.

99 Dé partida no motor.

Genie
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Teste do alarme de contato (se instalado);

100 N&o ative a chave de pé nem pressione o cabo
do alarme de contato para liberar o atuador do
receptaculo da chave.

® Resultado: as luzes do alarme de contato nao
piscarao e a buzina da maquina n&o soara.

101 Ative a chave de pé pressionando-a para baixo.

® Resultado: as luzes do alarme de contato
piscarao e a buzina da maquina soara.

102 Insira o atuador no receptaculo da chave.
® Resultado: as luzes e a buzina desligardo.

103 Ative a chave de pé pressionando-a para baixo e
pressione o cabo do alarme de contato para
liberar o atuador do receptaculo da chave.

® Resultado: as luzes do alarme de contato
piscarao e a buzina da maquina soara.

104 Opere cada fungao da maquina.

® Resultado: as fungées da maquina ndo devem
funcionar.

105 Insira o atuador no receptaculo da chave.
® Resultado: as luzes e a buzina desligardo.
106 Opere cada fungéo da maquina.

® Resultado: todas as fungdes da maquina devem
funcionar.

atuador

a
b cabo do alarme de contato
c alarme piscante

d receptaculo da chave
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Nao opere a nao ser que:

M Voce aprenda e pratique os principios de
operagao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evite situagbes perigosas.
2 Faga sempre uma inspegao pré-operagao.

3 Facga sempre os testes de fungbes antes de
utilizar a maquina.

4 Inspecione o local de trabalho.

Conhega e compreenda a inspegao do local
de trabalho antes de prosseguir para a
préoxima secao.

5 Utilize a maquina somente para a finalidade
planejada.

Nocodes basicas da inspegao do local
de trabalho

A inspecéo do local de trabalho ajuda o operador a
determinar se o local é adequado para a operagao
segura da maquina. Ela deve ser feita pelo operador
antes de mover a maquina para o local de trabalho.

E responsabilidade do operador ler os riscos no local
de trabalho e lembrar-se deles, prestar atencao a
eles e evita-los durante a movimentagéo, o ajuste e a
operacgao da maquina.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Inspecoes

Inspecao do local de trabalho

Fique atento e evite as seguintes situagdes de risco:

[ declives acentuados ou buracos;

U lombadas, obstrugdes ou detritos;

O superficies inclinadas;

O superficies instaveis ou escorregadias;

U obstrugdes elevadas e condutores de alta
tensao;

U locais perigosos;

O superficie com pouca resisténcia para suportar

todas as forgas de carga impostas pela maquina;
U condigdes de clima e vento;
U presenca de pessoal ndo autorizado;

U outras possiveis condi¢des inseguras.
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|

Inspecoes

Inspecao de adesivos com palavras Nam.
de peca Descri¢do do adesivo Quant.
Utilize as flgur_as da proxima pa_glna para V.erlﬂcar se 826345 Etiqueta — Somente combustivel com ultra baixo 1
todos os adesivos estdo legiveis e nos devidos lugares. teor de enxofre (modelos a diesel)*
Encontra-se a seguir uma lista numérica com as 1000083  Observagdo — Bateria de partida e dos controles 1
quantidades e descrigoes. 1254849 Perigo — Especificagdes do pneu, perfil baixo 4
Num. 1255402 Instrucdes — Especificagdes do motor Deutz* 1
depeca  Descrigdo do adesivo Quant. 1256420 Etiqueta — Alimentag&o para a plataforma, 2
27204 Seta — azul 2 208 V/115 V*
27205 Seta — amarela 2 1257237 Instrugbes — Perkins Tier 4* 1
27206 Triangulo — azul 4 1258677 Etiqueta — Alimentac&o para a plataforma, 1
240 V/50 Hz
27207 Triangulo — amarelo 4
1262905 Instrucdes — Perkins* 1
28159 Etiqueta — Diesel 1
1263541 Adverténcia — Risco de tombamento 1
28174 Etiqueta — Alimentacéo para a plataforma, 230 V 3 — -
- - = 1263543 Adverténcia — Acesso ao compartimento 5
28235 Etiqueta — Alimentacéo para a plataforma, 115 V* 3 ——
- - 1263544 Chave de comando de derivagao 1
28236 Adverténcia — Operagdo inadequada 1 = —
1263545 Instrugdes — Chave de comando de derivagéo 1
31060 Perigo — Risco de tombamento, chave limitadora 4 - - -
- - = - 1267121 Adverténcia — Perigo de esmagamento, Servigo 2
31788 Perigo — Risco de exploséo/queimadura 2 - - - -
- 1272242 Etiqueta — Registro da maquina/transferéncia de 1
38149 Etiqueta — Patente 1 proprietario
44981 Etiqueta — Linha de ar comprimido para a 2 1272825 Observagdo — Instrugées de operagéo 1
plataforma (opcional) - - -
- = 1273025 Etiqueta — Perigo — Risco de tombamento 1
52475 Etiqueta — Ponto de amarragéo para transporte 8 -
1273027 Etiqueta — Carga na roda 4
52865 Adverténcia — Registro de inspegéo anual 1 - -
1274266 Etiqueta — Painel de relés, Deutz 2.9 T4* 1
65278 Cuidado — Nao pise 6 - - -
1274267 Etiqueta — Painel de relés, Perkins 854 T4* 1
72086 Etiqueta — Ponto de elevagéo 4 - -
1274268 Etiqueta — Painel de relés, Deutz TD2011/ 1
72875 Adverténcia — Acessorio para elevagéo de tubos 2 Perkins 1104*
(opcional)*** - = =
- - - 1274962 Etiqueta — Instrugdes de transporte e elevagéo 2
82237 Perigo — Risco de choque elétrico 3 - ~ =
1275417 Etiqueta — Instru¢des de retragao 1
82314 Perigo — Risco de tombamento 1 - -
- 1275451 Etiqueta — Instrugdes sobre descida de 1
82366 Etiqueta — Chevron Rando 1 emergéncia
82862 Pelggo(— E'xtintlc;r de incéndio, maquina de 1 1275559 Perigo — Risco de choques elétricos, retragéo 1
solda (opcional
- a - 1276684 Etiqueta — Instrugdes de retragdo, controles 1
97579 Perigo — Tombamento, méaquina de solda 1 de solo
(opcional) - =
1276685 Etiqueta — Luz de retragéo 1
97602 Adverténcia — Risco de explosao 1 =
1278542 Instrugdes — Alarme de contato 1
97757 Etiqueta — Nivel do éleo hidraulico 1 -
- - — 1278982 Etiqueta — receptaculo da chave do atuador 1
97815 Etiqueta — Trilho central inferior 2 - —
1280819 Etiqueta — Adverténcia, Prop N° 65 1
97865 Adverténcia — Risco de eletrocussao 2 - -
- - 1280820 Etiqueta — Combustivel, escape de diesel, 1
114258 Perigo — Risco de explos&o 1 Disp. N° 65
114390 Perigo — Risco de choque elétrico 3 1281174 Etiqueta — Ponto de amarrag&o para transporte, 8
114416 Perigo — Risco de tombamento, alarme de 1 Deteng&o de queda/queda contida
inclinagao 1293324 Etiqueta — Conformidade com ICES-2/CAN-2 1
122343 Etiqueta — Recuperagéo de nivel da plataforma 1 1298849 Perigo — Acessorio para elevaggo de 2
133278 Etiqueta — combustivel com baixo teor de enxofre* 1 painéis (opcional)
161692 Adverténcia — Capacidade de inclinagdo 1 1330360 Instrugdes — Especificagdes do motor Deutz* 1
218559 Perigo, Adverténcia — Risco de tombamento, 1 1322476 Etiqueta — Espagos de pneus, ZX-135" 1
esmagamento 1331895 Painel de controle da plataforma, SX-135 XC 1
219487 Etiqueta — Sobrecarga da plataforma 1 .
- . . Sombreamento indica que o adesivo fica oculto, isto &, sob as
219960 Instrucdes — Especificagdes do motor Perkins 1 tampas
230984 Painel de controle de solo 1 *  Esses adesivos sdo especificos de modelo, opg&o ou
824615 Instrugdes — Especificagdes do motor Deutz, T4* 1 configuragéo.
*** Esses adesivos estdo instalados nos dois lados do chassi e sdo
especificos do modelo, opgdo ou configuragéo.
Genie
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|

Inspecoes
Inspecao de adesivos com simbolos Num.
de pega Descrigao do adesivo Quant.
Utilize as f|gurgs da proxima pagina para vgnﬂcar se 219958 Etiqueta — Risco de tombamento, 1
todos os adesivos estéo legiveis e nos devidos esmagamento
lugares. 230984 Painel de controle de solo 1
Encontra-se a seguir uma lista numérica com as 1256420 EggL{?/t1a1g Cﬂme”ta‘?éo para a plataforma, 1
quantidades e descri¢oes. - , - -
1256425 Etiqueta — Perigo, Risco de choque elétrico 2
Nam. 1258677  Etiqueta — Alimentag&o para a plataforma, 1
de pega Descrigao do adesivo Quant. 240 V/50 Hz*
27204 Seta — azul 2 1263540 Etiqueta — Risco de tombamento 1
27205 Seta — amarela 2 1263542 Etiqueta — Acesso ao compartimento 5
27206 Triangulo — azul 4 1263544 Chave de comando de derivagéo 1
27207 Triangulo — amarelo 4 1263545 Instrugdes — Chave de comando de derivagédo 1
28159 Etiqueta — Diesel 1 1272242 Etiqueta - Rggistro da maquinal/transferéncia 1
28235 Etiqusta — Al — 3 de proprietéario
pI;?:f?)?m_a, 1|;r;e\r}*agao para a 1273026 Etiqueta — Risco de tombamento 1
38149 Etiqueta — Patente 1 1273027 Etiqueta — Carga na roda 4
44981 Etiqueta — Linha de ar comprimido para a 2 1274962 Etiqueta — Instrugdes de transporte e elevagéo 2
plataforma (opcional) 1275417 Etiqueta — Instru¢des de retragéo 1
52475 Etiqueta — Ponto de amarragao para transporte 8 1275451 Etiqueta — Instrugdes sobre descida de 1
65278 Cuidado — N&o pise 6 emergencia
72086 Etiqueta — Ponto de elevagéo 4 1276008 Etiqueta — Risco de choques elétricos, retragdo 1
82481 Etiqueta — Seguranga da bateria/carregador 2 1276684 qusl:ﬁéa — Instrugdes de retragao, controles 1
82487 Etiqueta — Lei I** 2
lqueta - Lol o manua 1276685 Etiqueta — Luz de retragédo 1
82487 Etiqueta — Leia o manual 2 -
(acessorio para elevagao de tubos) (opcional) 1278542 Etiqueta — peso do alarme de contato 1
97757 Etiqueta — Nivel do 6leo hidraulico 1 1278982 Ethueta = reCeptéCUlO da chave do atuador 1
97815 Etiqueta — Trilho central inferior 1 1281174  Etiqueta — Ponto de amarrag&o para _ 8
transporte, Detencao de queda/queda contida
114249 Etiqueta — Risco de tombamento, Pneus 4 - - -
1286362 Etiqueta — risco de esmagamento, servigo 2
114251 Etiqueta — Risco de explosdo 1 - -
112252 Etiqueta — Risco do tomb o oh p 1298467  Etiqueta — Leia o manual 2
miaderas e ombamento, Chaves 1331895 Painel de controle da plataforma, SX-135 XC 1
114473 Etiqueta — Alarme de inclinag&o 1 = Sombreamento indica que o adesivo fica oculto, isto &,
122343 Etiqueta — Recuperagéo de nivel da plataforma 1 sob as tampas
133067 Etiqueta — Risco de choque elétrico 3 * Esses adesivos sdo especificos de modelo, opgéo ou
133205 Etiqueta — Risco de eletrocussao/queimadura 2 configuragao.
161691 Etiqueta — Capacidade de inclinagao 1 Esses_ adesivos eSt?;_O '”Séa'adoj nos dois lados do
- chassi e sao especificos do modelo, opgéo ou
219956 Etiqueta — Sobrecarga da plataforma 1 configuraco.
Genia
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Instrucoes de operacao

Nao opere a nao ser que:

M Vocé aprenda e pratique os principios de
operagao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evite situagdes perigosas.
2 Faga sempre uma inspegao pré-operagao.

3 Faca sempre os testes de fungbes antes de
utilizar a maquina.

Inspecione o local de trabalho.

Utilize a maquina somente para a
finalidade planejada.

Nocgoes basicas

A secao Instrucdes de operacgao fornece instrugbes
para cada aspecto da operacdo da maquina. E
responsabilidade do operador cumprir todas as
normas e instrugdes de seguranga constantes nos
manuais do operador, de seguranga e de
responsabilidades.

A utilizacdo da maquina com outro objetivo que n&o
seja elevar pessoal, suas ferramentas e materiais a
um local aéreo de trabalho é insegura e perigosa.

Somente pessoas treinadas e autorizadas devem ter
permissao para operar a maquina. Se mais de um
operador for utilizar a maquina em horarios
diferentes no mesmo turno de trabalho, eles devem
ser qualificados e cumprir as normas e instrugdes de
seguranga constantes nos manuais do operador, de
seguranga e de responsabilidades. Isso significa que
cada novo operador deve executar uma inspecao
pré-operagao, testes de fungdes e uma inspegao do
local de trabalho antes de utilizar a maquina.

’S

Genie
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Partida do motor

1 Nos controles de solo, coloque a chave de
comando na posi¢ao desejada.

2 Verifique se os botdes vermelhos de parada de
emergéncia de solo e da plataforma estéo
puxados para fora, na posigao ligado.

Modelos Deutz

1 Pressione o botdo de partida do
motor. O botao de partida do motor
pode ser pressionado a qualquer
momento enquanto as velas
incandescentes estiverem ligadas. Se
o motor nao funcionar ou se ele
morrer, o atraso de reinicio
desativara a chave de partida por
3 segundos.

Modelos Perkins

1 Pressione o botdo de partida do
motor.

Se o motor ndo der partida apdés 15 segundos de
acionamento, identifique o motivo e repare qualquer
defeito. Aguarde 60 segundos antes de tentar dar a
partida novamente.

Em condig¢des de frio, (20 °F) -6 °C ou menos,
aquega o motor por 5 minutos antes de operar para
evitar danos ao sistema hidraulico.

Em condig¢des de frio extremo, (0 °F) -18 °C ou
menos, as maquinas devem estar equipadas com
kits opcionais para partida a frio. Tentar dar partida
no motor quando as temperaturas estdo abaixo de
(0 °F) -18 °C pode exigir o uso de uma bateria
auxiliar.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Instrucoes de operacao

Parada de emergéncia

Empurre o botdo vermelho de parada de emergéncia
para a posigao desligado nos controles de solo ou
nos controles da plataforma, a fim de interromper
todas as fungbes da maquina e desligar o motor.

Conserte qualquer fungdo que operar quando um
dos botdes vermelhos de parada de emergéncia
estiver pressionado.

A selecgéo e o acionamento dos controles de solo
cancelam a agao do botdo vermelho de parada de
emergéncia da plataforma.

Alimentacao auxiliar

Utilize alimentagao auxiliar se a fonte de alimentagéo
primaria (motor) falhar.

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo ou da plataforma.

2 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posigao ligado.

3 Pressione a chave de pé ao acionar os controles
na plataforma.

a chave de alimentacgao auxiliar e

4  Simultaneamente, mantenha ligada
ative a funcéo desejada. Eﬁ

A funcao de movimento nao funciona com a
alimentagao auxiliar.
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Instrucoes de operacao

Para estender e retrair os eixos

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controle da plataforma.

2 Nos controles da plataforma, 0 I e
pressione para baixo a
chave de pé e mova a o
alavanca de controle de [ ]
operagao em qualquer S F,

direcdo e mova a chave do
eixo na diregao apropriada.

As lampadas indicadores de extenséo e retragdo do
eixo piscarao enquanto os eixos estiverem se
movendo. A ldmpada indicadora de extensao do eixo
permanecera acesa quando os eixos estiverem
completamente estendidos. A ldmpada indicadora de
retracdo do eixo permanecera acesa quando os
eixos estiverem completamente retraidos.

Os eixos s6 podem ser retraidos se a langa estiver
completamente abaixada e retraida e a plataforma
estiver entre as rodas com marca redonda.

Genie
54 SX™-135 XC™

Operagao do solo

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo.

2 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posigao ligado.

3 Dé partida no motor.

Para posicionar a plataforma

1 Pressione e mantenha
pressionado o botdo de o
habilitagdo da fungao. ]

Observagéo: se o controle de @

habilitagcdo de fungao for ativado

por botdo ou pedal, mas

nenhum controle de fungéo for

ativado apés um tempo

especifico, o controle de

habilitacdo de fungao sera

desativado. O operador devera

liberar o controle de habilitacao

de fungao e tentar novamente.

2 Pressione o botdo de
fungdo adequado de acordo
com as marcas no painel
de controle.

Use os botdes seletores de
velocidade de fungéo para
selecionar a velocidade

da funcgao.

G

Quando a seta acima da tartaruga esta acesa, as
fungdes da maquina operam em velocidade baixa.
Quando a seta acima do coelho esta acesa, as
fungdes da maquina operam em velocidade alta.

As fungdes de movimento e diregdo nao estéo
disponiveis nos controles de solo.

Num. de peca: 1331893PBGT
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Operacgao a partir da plataforma

1 Coloque a chave de comando na posigéo de
controle da plataforma.

2 Puxe os botdes vermelhos de parada de
emergéncia de solo e também da plataforma
para a posigao ligado.

3 Dé partida no motor.Nao pressione a chave de
pé ao dar partida no motor.

Para posicionar a plataforma
1 Pressione a chave de pé.

Observagao: se o controle de habilitagdo de fungao
for ativado por botdo ou pedal, mas nenhum controle
de fungao for ativado apdés um tempo especifico, o
controle de habilitacdo de fungao sera desativado. O
operador devera liberar o controle de habilitagdo de
funcao e tentar novamente.

2 Mova lentamente a alavanca, chave oscilante ou
chave seletora de controle de fungao apropriada,
de acordo com as marcas do painel de controle.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Instrucoes de operacao

Para dirigir
1 Pressione a chave de pé.

2 Selecione o modo de diregdo movendo a chave
de modo de direcdo. A lampada indicadora ao
lado do modo de direcao atual estara acesa.

Ko o o Yo
©

"

3 Mova lentamente a alavanca de ‘
controle de movimento/direcéo no
sentido indicado pelos triangulos
azuis ou amarelos
OU pressione a chave oscilante
localizada na parte superior da
alavanca de controle de
movimento.

Utilize as setas de diregdo com codigo de cores nos
controles da plataforma e no chassi da maquina para
identificar a direcdo do movimento das rodas.

Para movimentar

1 Pressione a chave de pé.

2 Aumentar a velocidade: mova
lentamente a alavanca de controle de
movimento/dire¢cdo no sentido indicado
pela seta azul ou amarela.

Diminuir a velocidade: mova lentamente
a alavanca de controle de
movimento/diregdo para o centro.

Parar: volte a alavanca de controle de
movimento/diregdo para o centro ou
solte a chave de pé.

Utilize as setas de diregdo com codigo de cores nos
controles da plataforma e no chassi para identificar a
direcdo do movimento da maquina.

O movimento da maquina sera restrito quando a
langa estiver elevada ou estendida.
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A Operagao em declive

Determine a capacidade de inclinacdo em aclive,
declive e de inclinacdo lateral da maquina e
determine o grau de inclinagao.

Capacidade maxima de inclinagao,
plataforma em declive (capacidade
de subida):
35% (19°)
Capacidade maxima de inclinagao,
plataforma em aclive:
35% (19°)

! ! Capacidade maxima de inclinagao

lateral:

25% (14°)
Observagéo: a capacidade de inclinagéo esta sujeita
as condi¢des do solo com uma pessoa na plataforma
e tracdo adequada. Peso adicional na plataforma
pode reduzir a capacidade de inclinagéo. O termo
“capacidade de subida” aplica-se apenas a
configuracédo de aclive com contrapeso.

Verifique se a langa esta abaixo da linha horizontal e
se a plataforma esta entre as rodas com marca
redonda.

Mova a chave seletora de velocidade de movimento
para o simbolo de inclinacdo de maquina em
operagao.

Genie
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Para determinar o grau de inclinagao:

Calcule a inclinagdo com um inclindmetro digital OU
adote o procedimento a seguir.

S&0 necessarios:

e« um nivel de bolha

e um pedac¢o de madeira reto, com pelo menos
3 ft/1 m de comprimento

¢ uma fita métrica.

Coloque o pedago de madeira na inclinagao.

No final do declive, coloque o nivel de bolha na
extremidade superior do pedaco de madeira € eleve
a extremidade inferior do pedaco de madeira até que
ele fique nivelado.

Com o pedaco de madeira nivelado, calcule a
distancia vertical entre a extremidade inferior do
pedaco de madeira e o solo.

Divida a distancia que consta na fita métrica (altura)
pelo comprimento do pedago de madeira
(comprimento) e multiplique por 100.

Exemplo:

«— comprimento —»‘

*

altura

Pedaco de madeira = 144 in (3,6 m)
Comprimento = 144 in (3,6 m)
Altura =12in (0,3 m)

12 in + 144 in = 0,083 x 100 = 8,3% de inclinagao
0,3m+ 3,6 m=0,083 x 100 = 8,3% de inclinagao

Se ainclinagcido exceder a capacidade maxima de
inclinacdo ou de inclinagdo lateral, entdo a maquina
deve ser suspensa ou transportada para cima ou
para baixo do declive. Consulte a segdo Transporte e
elevacgao.
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Habilitagdo do movimento

A lampada acesa indica que a
langa ultrapassou um pneu com
marca redonda e que a funcao de
movimento esta interrompida.

O

Para movimentar, mova a chave de habilitagdo de
movimento e mova lentamente a alavanca de
controle de movimento/dire¢ao para fora do centro.

Se a alavanca de controle de movimento/direcdo nao
for movida em até dois segundos ap6s movimentar a
chave de habilitagdo de movimento, a fungao de
movimento nado funcionara. Solte e mova a chave de
habilitagdo de movimento novamente.

Fique atento porque a maquina pode mover-se na
diregdo oposta a dos controles de movimento e
diregao.

Utilize sempre as setas de dire¢gdo com codigo de
cores nos controles da plataforma e no chassi da
maquina para identificar a diregdo do movimento da
maquina.

Quando a lampada indicadora de habilitagéo de
movimento esta acesa, os eixos ndo podem retrair.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Instrucoes de operacao
Selegao da marcha lenta (rpm)
Selecione a marcha lenta (rpm) -
pressionando a chave seletora da O L ﬁ
marcha lenta. A lampada -

indicadora ao lado do ajuste atual _:'““_:
estara acesa. I i J @

e Simbolo de tartaruga: baixa rotacao

e Simbolo de coelho: alta rotagao

Lampada de verificagao do motor

)

Lampada acesa e motor desligado:
identifique a maquina e retire-a de
servico.

Lampada acesa e motor ainda em
funcionamento: entre em contato com a
assisténcia técnica em 24 horas.
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Lampadas indicadoras de envelope de
operagao

As lampadas indicadoras de envelope de operagao
acenderédo para indicar ao operador que uma fungao
foi interrompida e/ou que € necessario que o
operador execute uma agao.

Lampada indicadora de
elevagao/retracao da lanca '-p"
piscando: eleve/retraia a

langa até que a lampada (
indicadora apague.

t
r O

Lampada indicadora de

abaixamento da langa E
piscando: abaixe a langa (
até que a lampada

indicadora apague.

Lampada indicadora de
maquina desnivelada
piscando: o alarme de
inclinagcéo soara quando a
lampada estiver piscando.
Mova a maquina para uma
superficie firme e nivelada.

& O

Se o alarme de
inclinagao soar com a
plataforma em aclive:

1 Abaixe a langa.

2 Retraia a langa.

Se o alarme de
inclinagao soar com a
plataforma em declive:

1 Retraia a langa.

2 Abaixe a lanca.

Lampada indicadora de
plataforma desnivelada
piscando: o alarme de
inclinagdo soara quando a
l&@mpada estiver piscando.

A chave seletora de nivel da
plataforma funcionara
somente na direcdo que
nivele a plataforma. Nivele a
plataforma até que a
lampada indicadora se
apague.

BJO

Lampada indicadora de sobrecarga da
plataforma

A lampada piscando indica que a
) plataforma esta sobrecarregada. O
I A l motor para e nenhuma funcgéo opera.
i_)] Remova peso da plataforma até a

lampada apagar e dé partida no motor
novamente.

Genie

58

SX™-135 XC™

Num. de peca: 1331893PBGT



Terceira edi¢ao * primeira impressao

Manual do operador

Plataforma desnivelada (co6digo P22)

A posicéo da chave de derivagéo deve ser utilizada
para nivelar a plataforma se o controle de solo
mostrar plataforma desnivelada (P22) e os controles
de nivel da plataforma nao funcionarem.

Para operar:

1 Desligue o motor.

2 Coloque a chave de comando principal na
posicao de controle de solo. Remova a chave da
chave de comando principal e a insira-a na
chave de comando de derivacao/recuperacao.

a
ol
P22

4  Usando a alimentacao auxiliar, opere o botao de
nivel da plataforma para nivelar a plataforma.

3 Coloque a chave de
comando de
derivagao/recuperagao na
posicéo derivagao.

5 Coloque a chave de comando de
derivagao/recuperagao na posigcado de operacao.

6 Remova a chave da chave de comando de
derivacao/recuperacao e insira a chave na chave
de comando principal.

7 Pressione para dentro e entao puxe para fora o
botdo vermelho de parada de emergéncia.

8 Se o codigo P22 ainda estiver visivel, identifique
e retire a maquina de servigo até que a falha
tenha sido corrigida por um técnico de
manutengéo qualificado.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Instrucoes de operacao

Plataforma fora do nivel (Falha de > 15 graus
no nivel da plataforma)

Se o controle de solo mostrar PLATFORM LEVEL
> 15 DEGREES FAULT (FALHA DE > 15 GRAUS
NO NIVEL DA PLATAFORMA) e os controles de
nivel da plataforma n&o funcionarem, a maquina
deve ser recuperada por pessoal treinado e
autorizado ou por um técnico de servigo qualificado.

Lampada indicadora de sobrecarga da
plataforma

A lampada piscando indica que a
plataforma esta sobrecarregada.
O motor para e nenhuma funcgéao
opera.

Remova peso da plataforma até a
I&mpada apagar e dé partida no
motor novamente.
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Alarme de contato (se instalado)

O alarme de contato foi projetado para alertar o
pessoal de solo quando um operador fizer contato
com o painel de controle da plataforma,
interrompendo o movimento da langa, soando um
alarme e piscando luzes de adverténcia.

Quando o cabo do alarme de contato é desarmado,
as fungdes de elevagéo e movimento sdo
desativadas na plataforma. As adverténcias audivel e
visual serao ativadas alertando outras pessoas de
que pode ser necessaria assisténcia. Essas
notificagdes continuarao até que o sistema seja
rearmado.

1 O cabo do alarme de contato é desarmado,
liberando o atuador do receptaculo da chave.

2 Insira o atuador no receptaculo da chave para
desligar as luzes piscantes e o alarme de audio.

Gerador

Para operar o gerador, mova a chave seletora do
gerador.

Observacao: se a chave de pé estiver ativada
durante a ativacédo do gerador, o gerador néo
funcionara.

A ldmpada indicadora do gerador piscara durante a
ativacao do gerador. Apds concluida a ativagao do
gerador, a lampada indicadora do gerador
permanecera acesa e a rotagdo do motor ira para um
valor alto, o modo que tem o simbolo de coelho.

Conecte uma ferramenta elétrica na tomada GFCI de
alimentagéo da plataforma. Ha uma protecéo GFCI
integrada a caixa elétrica do gerador, localizada no
chassi da base giratoria.

Para desligar o gerador, mova a chave seletora do
gerador. A lampada indicadora do gerador piscara
durante a sequéncia de desligamento do gerador.
Apds concluida a sequéncia de desligamento do
gerador, a lampada indicadora do gerador apagara e
a rotagdo do motor diminuira até um valor baixo, o
modo que tem o simbolo de tartaruga.

1 atuador
2 cabo do alarme de contato
3 alarme piscante
4 receptaculo da chave
Ganie
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Faixa de capacidade da plataforma Tela LCD (se instalada)

O envelope de trabalho é controlado A tela LCD exibe horimetro, tenséo, pressao do 6leo

automaticamente com base na carga da plataforma. e temperatura do fluido refrigerante. A tela também
exibe cadigos de falha e outras informacgdes de

Envelope de trabalho irrestrito servigo.

quando a carga da plataforma é

inferior a 661 1b/300 kg, a lampada Motor Perkins

indicadora de envelope de trabalho

irrestrito esta acesa. As maquinas equipadas com motores diesel Perkins

854F-34T possuem um modo de regeneragéo que

Envelope de trabalho restrito deve funcionar automaticamente quando necessario.

quando a carga da plataforma ¢ de A LCD exibira REGEN FORCED (REGENERACAO
661 a1.000 1b/301 a 454 kg, a FORCADA) e WARNING HIGH EXHAUST SYSTEM
lampada indicadora de envelope de_ TEMP (ADVERTENCIA - TEMPERATURA DO
trabalho restrito esta acesa e a fungao SISTEMA DE ESCAPE ALTA) quando o modo de

do jib € limitada. regeneracgao estiver em funcionamento. Nao €

= e, necessaria nenhuma manutengéo.
Consulte a secéao “Especificagbes” para obter a(s)

Tabela(s) de envelope de trabalho

Genie.
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Configuragoes de ativagcao do sensor de

inclinagao

Carga da plataforma: 660 Ib/300 kg

Quando a lampada indicadora de
inclinagcdo da maquina estiver
acesa e o alarme de inclinagao
soar, as seguintes fungdes serao

<)

Angulo do afetadas; as fungdes de movimento
chassi (da . serdo desabilitadas.
dianteira Angulo do ) )
para a chassi (de Alcance 3'9? o procedimento de
traseira) | lado alado) |Altura max.| max. abaixamento da langa (consulte
135 ft 90 ft Instrugbes de operacéo) para
0° 4,5° 4115m 2743 m restaurar a fungao de movimento.
25° 45° 135 ft 87 ft Quando a maquina estiver na
41,15 m 26,52 m posicao retraida em um declive e o
5° 45° 129 ft 87 ft alarme de inclinagéo soar, as
‘ 39,32 m 26,52 m seguintes fungdes seréo afetadas;
. . 136 ft 86 ft as fungdes de elevagéo seréo
2,5 4,5 41.45m 26,21 m desabilitadas.
-5,0° 4,5° (1)33 ft 26821ﬂ Mova a maquina para o nivel do
4054 m <1 m solo para restaurar as fungées de
Carga da plataforma: 1.000 Ib/454 kg elevagao.
Angulo do . Altura max.| Alcance
chassi(da | Angulo do max.
dianteira chassi (de
paraa lado a lado)
traseira)
o o 123 ft 78 ft
0 4.5 3749m | 2377m
° o 124 ft 75 ft
25 4.5 378m | 228 m
o o 118 ft 75 ft
5.0 4.5 3597m | 22,86m
o o 125 ft 74 ft
25 4.5 381m | 2256m
0 o 121 ft 74 ft
-0 4.5 36,38m | 22,56 m
Ganie
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Instrugoes do acessorio para elevagao de
tubos

O conjunto de acessorios para elevacao de tubos
consiste em 2 acessorios para elevagéo de tubos
posicionados em um dos lados da plataforma e
montados nos trilhos de protegdo com parafusos em
u.

Lz
gf’j\—@

—

correia

parafusos em U

suporte do acessorio para elevagao de tubos
trilho superior da plataforma

solda do acessoério para elevagao de tubos
trilho central da plataforma

arruelas lisas

0 N o g B~ ODN

porcas Nylock

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Instrucoes de operacao

Observe e siga estas instrucoes:

M Os acessorios para elevagao de tubos devem
ser instalados na parte interna da plataforma.

M Os acessorios para elevagao de tubos néo
devem obstruir os controles ou a entrada da
plataforma.

M A parte inferior do acessoério para elevagéo de
tubos deve ficar apoiada no piso da plataforma.

] Verifique se a plataforma esta nivelada antes de
instalar um acessorio para elevagao de tubos.

Instalagao do acessoério para elevagao de
tubos

1 Instale um acessorio para elevagao de tubos em
cada lateral da plataforma. Consulte a ilustragao
a esquerda. Verifique se a parte inferior do
acessorio para elevagao de tubos esta apoiada
no piso da plataforma.

2 Instale dois parafusos em forma de U na parte
externa dos trilhos da plataforma através de
cada suporte do acessorio para elevagéo de
tubos.

3 Prenda cada parafuso em forma de U com
2 arruelas e 2 porcas.
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Operagao do acessorio para elevagao de
tubos

1 Verifique se as instrugdes de montagem e
instalagédo do conjunto do acessorio para
elevagao de tubos foram seguidas corretamente
e se 0s acessorios estdo presos nos trilhos da
plataforma.

2 Coloque a carga de modo que fique apoiada nos
dois conjuntos. O comprimento da carga deve
ficar paralelo ao comprimento da plataforma.

3 Centralize a carga nos acessorios para elevagao
de tubos.

4  Prenda a carga em cada conjunto. Passe a
correia de nylon na carga. Solte a trava e deslize
a correia. Aperte a correia.

5 Empurre e puxe a carga com cuidado para
verificar se os acessorios e a carga estao
presos.

6 Mantenha a carga presa enquanto a maquina
estiver se movimentando.

A Risco de tombamento. O peso do conjunto do
acessorio para elevagao de tubos e da carga
nos acessorios reduz a capacidade nominal da
plataforma da maquina e deve ser considerado
na carga total da plataforma.

A Risco de tombamento. O peso do conjunto do
acessorio para elevagao de tubos e da carga
dos acessorios pode limitar o nimero maximo de
ocupantes na plataforma.

Capacidade do acessorio para elevagao de tubos

Todos os modelos 200 b

90,7 kg
Peso do conjunto do acessorio para 211b
elevagao de tubos 9,5 kg

Acessorio para elevagao de painéis
Montagem do acessoério para elevagao de
painéis — soldado

1 O Acessorio para elevagao de painéis
aparafusado vem pré-montado.

Instalagao do acessoério para elevagao de
painéis — soldado

Observacao: execute este procedimento em uma
superficie firme e nivelada com a langa na posi¢éo
retraida.

Observacao: os adesivos do kit devem ser instalados
na bandeja.

1 Ajuste a plataforma para que a placa da base na
parte frontal da plataforma esteja em uma altura
de trabalho confortavel.

2 Coloque a Bandeja do acessorio para elevagao
de painéis sobre a placa da base e empurre-a
para baixo até que esteja alinhada sobre a parte
superior da placa da base, com as fendas na
parte traseira da bandeja alinhadas as fendas na
placa da base.

1 espumax?2

2 adesivox?2

3 bandeja do acessério para elevacéo de
painéis

4 grampo

3 Use os elementos de fixagéo fornecidos para
prender a bandeja na plataforma. Aperte os
elementos de fixagao.

Genie
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Instalagdo da espuma de protecao

Instale as 2 pegas de espuma de protec¢ao nos trilhos
da plataforma. Posicione as espumas de protecao de
modo que os painéis fiquem protegidos contra o
contato com os trilhos da plataforma.

Instalagao da correia

1 Abra o grampo e instale-o ao redor de um tubo
vertical do trilho da plataforma.

2 Insira um parafuso com uma arruela em um dos
lados do grampo.

3 Instale a placa de extremidade do conjunto da
correia no parafuso.

4 Insira o parafuso no outro lado da bracadeira.

Prenda com uma arruela e uma porca. Nao aperte
demais.

Observagao: o conjunto da correia deve ser preso
entre o grampo.

Observagao: o conjunto da correia deve ser capaz de
deslizar livremente para cima e para baixo no trilho
da plataforma.

Operagao do acessorio para elevagao de
painéis

Observacao: o estilo aparafusado tem 2 acessoérios e
o soldado tem 1.

Instrugoes de operagao:

1 Prenda o acessorio para elevagao de painéis e o
conjunto da correia na plataforma.

Centralize a carga na plataforma.
Prenda a carga na plataforma usando a correia.

4  Aperte a correia.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Instrucoes de operacao

Apobs cada utilizagao

1 Selecione um local de estacionamento seguro:
uma superficie nivelada e firme, sem obstrucdes
e trafego.

2 Retraia e desca a lanca até a posigao retraida.

Gire a base giratoria até que a langa esteja
posicionada entre as rodas com marca redonda.

4  Coloque a chave de comando na posigao
desligado e remova a chave para evitar o uso
ndo autorizado.

Armazenamento da maquina

Preparar e retrair adequadamente a maquina para
um armazenamento prolongado facilitara a
recolocacdo da maquina em servigo.

1 Consulte a seg¢do Apos cada utilizagédo para
obter as instrugdes basicas de retragédo da
maquina.

2 Armazene a maquina em um local seco e bem
ventilado. A maquina deve estar limpa e seca.

3 Execute uma inspecao pré-operagao completa.

Modelos com motores: encha o tanque de
combustivel.

4  Consulte a se¢do Manutengao programada no
Manual de servigo apropriado e conclua cada
processo de lubrificagéo.

5 Remova e armazene a bateria.

Modelos com motores: Consulte o manual do
motor do OEM para obter procedimentos
adicionais para armazenamento prolongado.
Conforme necessario, dé partida no motor e
deixe-o ligado por 10 minutos.
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Observe e siga estas instrugoes:

M A Genie fornece estas informagdes de
seguranga como uma recomendacgao. Os
motoristas s&0 0s Unicos responsaveis por
garantir a seguranga das maquinas e a selegao
correta do trailer de acordo com as normas do
Ministério dos Transportes dos EUA, outras
normas locais e a politica da empresa.

M Os clientes da Genie que necessitarem
transportar qualquer empilhadeira ou produto
Genie devem contratar uma transportadora
qualificada especializada na preparagao, no
carregamento e na seguranca de equipamento
de construcao e elevagao para remessa
internacional.

M Somente operadores qualificados de plataformas
de trabalho de elevagéo moveis devem
movimentar a maquina para cima do caminhao
ou para fora dele.

O veiculo de transporte deve estar estacionado
em uma superficie nivelada.

O veiculo de transporte deve estar calgcado para
evitar que deslize enquanto a maquina estiver
sendo carregada.

] Verifique se a capacidade do veiculo, as
superficies de carga e as correntes ou correias
séo suficientes para suportar o peso da
maquina. Os equipamentos Genie sao muito
pesados em comparagdo com o seu tamanho.
Consulte o peso da maquina na etiqueta de
identificacéo.

M Antes de transportar, verifique se a base
giratoria esta presa com a trava de rotagao.
Antes de acionar a maquina, lembre-se de
destravar a base giratéria.

M Nzo movimente a maquina em um declive
superior a capacidade de inclinagao de subida,
descida ou lateral da maquina. Consulte o item
Operacao em declive, na segao Instrugbes de
operagao.

M Se ainclinagdo do assento do veiculo de
transporte exceder a capacidade maxima de
inclinacdo, a maquina deve ser carregada e
descarregada por meio de um guincho, como
descrito na operagédo do comando do freio.

Configuragao de roda livre para
icamento

Calce as rodas para impedir que a maquina se
desloque.

Libere os freios das rodas,
virando as quatro tampas de

~Desangatar
desconexao do cubo de tracao. A [ \
Verifique se a linha do guincho : | | { |'
esta presa de forma adequada \ ' |
aos pontos de amarragéo do F—

chassi da maquina e se o
caminho esta desobstruido.

Execute os procedimentos inversos para engatar
novamente os freios.

Observacao: a valvula de roda livre da bomba deve
permanecer sempre fechada.

Genie
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Fixagdo a caminhao ou trailer para Retragao para transporte

transporte Observagéo: antes de retrair a maquina para
transporte, certifique-se de que o jib esteja
totalmente retraido, a langa esteja totalmente
retraida, a base giratoria esteja entre as rodas com
marca redonda e os eixos estejam totalmente
retraidos.

Utilize sempre o pino de trava de rotacédo da base
giratoria ao transportar a maquina.

1 Dirija a maquina e posicione-a na carroceria do
caminhao e saia da plataforma.

2 Nos controles de solo, puxe para fora o botao de
parada de emergéncia até a posigao ligado.

3 Gire a chave de comando até a posigao de
controle de solo.

4 Insira uma chave na chave de comando

derivagao/recuperagao localizada na lateral da
1 Pino de trava de rotagdo da base giratéria caixa de controle de solo. Gire a chave até a
posicao Derivagao, P22.

P22 ’
=g o

oo @

Dé partida no motor.

Coloque a chave de comando na posi¢ao desligado
€ remova-a antes de iniciar o transporte.

Inspecione a maquina por completo para verificar se
ha pecas frouxas ou soltas.

6 Eleve alanga até que o angulo da langa esteja
entre 20 e 30 graus. A langa deve ser elevada o
suficiente para se afastar da carroceria do
caminhao e de qualquer outro obstaculo.

Genie.
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7 Pressione para dentro a alavanca amarela
localizada perto dos acionamentos de giro para
acionar o calgo de transporte da langa.

8 Pressione e mantenha pressionado o botédo de
habilitagéo e o botdo de descida do jib para
abaixar o jib da langa. O jib da langa comegara a
se encaixar sob a langa. Quando o jib da langa
parar, continue mantendo pressionado o botao
de descida do jib. Os cilindros de nivel do jib e
de nivel da plataforma serao retraidos totalmente
para que a plataforma fique na posicao retraida.

9 Abaixe a langa até que ela esteja abaixo da
horizontal. Verifique a lampada indicadora de
langa primaria retraida localizada na lateral do
painel de controle de solo. A lampada deve estar
acesa quando a lancga estiver abaixo da
horizontal, indicando que a lanca esta retraida.

10 Coloque correias de nylon na placa preta
localizada na extremidade do jib. Prenda o jib na
carroceria do caminhao. Nao use forga

descendente excessiva ao prender o jib.

68

Para retornar a maquina a operagao

1

6

Genie
SX™-135 XC™

Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligado.

Gire a chave de comando até a posigao de
controle de solo.

Insira uma chave na chave de comando
Derivagdo/Recuperacao e gire-a até a posi¢ao
Derivagéao, P22.

Dé partida no motor.

Eleve a lanca até que o angulo da lancga esteja
entre 20 e 30 graus. A lanca deve ser elevada o
suficiente para se afastar da carroceria do
caminh&o e de qualquer outro obstaculo.

1o

Puxe para fora a alavanca amarela para soltar o
calco de transporte da langa, localizado perto
dos acionamentos de giro.

Num. de peca: 1331893PBGT
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Instrucoes de transporte e elevagao

Eleve o jib da langa até que a plataforma nao
esteja mais encaixada sob a langa, a caixa de
direcao tenha parado de se mover e o cilindro de
elevacao do jib tenha comecgado a se estender.

Se a plataforma néao estiver nivelada, nivele-a.

Abaixe a langa até que o angulo da langa seja
inferior a 10 graus.

Gire a chave até a posicéo de funcionamento e
entdo remova a chave da chave de comando de
Recuperacao/Derivagdo. Insira a chave na chave
de comando nos controles de solo.

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Fixagdo do chassi Ajuste o cordame para evitar danos as correntes.
Utilize correntes com grande capacidade de carga.

Utilize 6 correntes, no minimo.

SX-135 XC
1 6 ft 4 pol. 5 13 ft 6 pol.
1,93 m 4,11 m
2 6 fi 6 1 ft 11 pol.
1,83 m 0,58 m
3 8 ft 3 pol. 7 4 ft 11 pol.
2,51 m 1,5m
4 39 ft 7 pol. 8 10 ft
12,06 m| 3,05m
D@
(8) (3
I (L
® (3
'y
a4

Genie
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Instrucoes de transporte e elevagao

Observe e siga estas instrugoes:

I Somente pessoal técnico qualificado deve
ajustar a maquina.

M Somente operadores de guindaste certificados
devem elevar a maquina e apenas de acordo
com as normas de guindaste aplicaveis.

] Verifique se a capacidade do guindaste, as
superficies de carregamento e as correias ou
cabos sao suficientes para suportar o peso da
maquina. Consulte o peso da maquina na
etiqueta de identificagéo.

Instrugoes de elevagao

Estenda completamente os eixos. Abaixe e retraia
completamente a langa. Abaixe totalmente o jib.

Remova todos os itens soltos da maquina.

Determine o centro de gravidade da maquina,
usando a tabela e a figura desta pagina.

Prenda o cordame somente nos pontos de elevagao
indicados na maquina.

Ajuste o cordame para evitar danos a maquina e
para manter seu nivelamento.

Centro de Eixo X Eixo Y
gravidade
SX-135 XC 81in 63 in

2,1m 1,6m

NUm. de peca: 1331893PBGT
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Manutencao

Observe e siga estas instrugoes:

[ Somente os itens de manutencéo de rotina
especificados neste manual devem ser
executados pelo operador.

M As inspecoes programadas de manutengao
devem ser executadas por técnicos de
manutencao qualificados, de acordo com as
especificagdes do fabricante e com os requisitos
relacionados no manual de responsabilidades.

Verificagédo do nivel de é6leo do motor

A manutencao do nivel correto de 6leo do motor é
fundamental para o bom desempenho e vida util do
motor. A operagao da maquina com nivel de dleo
inadequado pode danificar os componentes do
motor.

Observagao: verifique o nivel do éleo com o motor
desligado.

1 Verifique a vareta de nivel de éleo. Adicione dleo
conforme necessario.

Perkins 1104D-44T

M Utilize somente pecas de reposigéo aprovadas Tipo de dleo 15W-40
pela Genie. Tipo de oleo — condigdes 10W-30
de frio
Legenda dos simbolos de Motor Deutz TD2011 L04i
manutengéo Tipo de 6leo 15W-40
Tipo de 6leo — condigdes 5W-30
Os simbolos a seguir foram utilizados neste manual de frio
para ajudar a |r_1d|car.o ijetwo das |n§trugoes. Estes Motor Perkins 854F-34T
s&o0 os respectivos significados dos simbolos . -
exibidos no inicio de um procedimento de Tipo de dleo 15W-40
manutencéo: Tipo de 6leo — condigdes 5W-30
de frio
-ﬂ\ Indica que sao necessarias ferramentas Motor Deutz TD2.9L
para executar o procedimento.
Tipo de dleo 15W-40
Tipo de 6leo — condi¢des 5W-30
Indica que s&o necessarias novas pegas de frio
para realizar o procedimento. Motor Deutz BF4L2011
Tipo de 6leo 15W-40
) ] Tipo de 6leo — condigdes 5W-30
Indica que o motor deve estar frio para a de frio
i execucgdo desse procedimento.
Ganie
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Requisitos do combustivel diesel

Um desempenho satisfatério do motor depende do
uso de combustivel de boa qualidade. O uso de um
combustivel de boa qualidade proporcionara o
seguinte: longa vida util do motor e niveis aceitaveis
de emissdes pelo escape.

Os requisitos minimos do combustivel diesel para
cada motor estao listados abaixo.

Perkins 1104D-44T

Tipo de Diesel com baixo teor de enxofre (LSD)
combustivel

Motor Perkins 854F-34T

Tipo de Diesel com ultra baixo teor de enxofre
combustivel (ULSD)

Motor Deutz TD2011 LO4i

Tipo de Diesel com baixo teor de enxofre (LSD)
combustivel

Motor Deutz TD2.9L

Tipo de Diesel com ultra baixo teor de enxofre
combustivel (ULSD)

Motor Deutz BF4L2011

Tipo de
combustivel

Diesel com baixo teor de enxofre (LSD)

Genia.
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Manutencao

Verificagao do nivel do éleo
hidraulico

E fundamental para a operacdo da maquina manter o
6leo hidraulico no nivel correto. Niveis incorretos do
6leo hidraulico podem danificar os componentes
hidraulicos. As inspecdes diarias permitem que o
inspetor identifique variagdes no nivel do 6leo, o que
pode indicar a existéncia de problemas no sistema
hidraulico.

1 Certifique-se de abaixar e retrair totalmente a
langa e desligue o motor.

2 Verifique visualmente o indicador de nivel
existente na lateral do tanque de 6leo hidraulico.

Observacao: verifique o 6leo hidraulico quando ele
estiver frio ou préximo da temperatura ambiente.

® Resultado: o nivel do 6leo hidraulico deve estar
entre as duas marcas no adesivo proximo do
indicador de nivel.

3 Adicione 6leo conforme necessario. Ndo encha
demais.

Nivel de 6leo maximo

Nivel de 6leo minimo

Especificagées do 6leo hidraulico

Tipo de 6leo hidraulico  Equivalente a Chevron Rando HD
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Verifique o nivel do fluido
refrigerante do motor — modelos
refrigerados a fluido

A manutencao do nivel correto de fluido refrigerante
do motor é fundamental para a vida util do motor. Um
nivel inadequado de fluido refrigerante afeta a
capacidade de refrigeragédo do motor e danifica seus
componentes. As inspecdes diarias permitem que o
inspetor identifique variagdes no nivel do fluido
refrigerante, o que pode indicar a existéncia de
problemas no sistema de refrigeragéo.

1 Verifique o nivel do fluido refrigerante. Adicione
fluido, se necessario.

® Resultado (motor Deutz TD2.9L): o nivel de
fluido deve estar visivel no indicador de nivel do
tanque de desgaseificagao.

® Resultado (todos os demais modelos de motor):
o nivel de fluido deve estar na faixa NORMAL.

A Risco de acidentes pessoais. Os fluidos do
radiador e o tanque de desgaseificagcéo estéo
sob pressao e extremamente quentes. Tenha
cuidado ao remover a tampa e adicionar fluidos.

Genie
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Verifique as baterias

E fundamental que as baterias estejam em boas
condi¢cbes para um bom desempenho da maquina e
para que a operagao ocorra com segurancga. Niveis
de fluido incorretos ou cabos e conexdes danificados
podem causar danos aos componentes e situagoes
de risco.

A Risco de choque elétrico. O contato com
circuitos energizados ou ativados pode causar
acidentes pessoais graves ou morte. Retire
anéis, relégios e outras joias.

A Risco de acidentes pessoais. As baterias contém
acido. Evite derramar ou ter contato com o acido
das baterias. Neutralize o acido de bateria
derramado com bicarbonato de sédio e agua.

1 Use éculos e roupas de protegao.

2 \Verifique se as conexdes do cabo da bateria
estdo bem firmes e sem sinais de corrosao.

3 Verifique se os dispositivos de fixacdo da bateria
estao firmes no lugar.

Observacao: a colocacao de protetores de terminais
e de um vedante contra corrosao ajuda a eliminar a
corrosao nos terminais e cabos da bateria.

Num. de peca: 1331893PBGT
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Manutencao

Manutengao programada

Manutencdes trimestrais, anuais e a cada dois anos
devem ser executadas por uma pessoa treinada e
qualificada para executar a manutencao desta
maquina de acordo com os procedimentos que se
encontram no manual de servigo desta maquina.

As maquinas que estiveram fora de servigo por um
periodo superior a trés meses devem ser submetidas
a inspecao trimestral antes de serem utilizadas
novamente.

Obedeca a todos os regulamentos locais e
governamentais relativos ao descarte e
descomissionamento da maquina no final de sua
vida util. Consulte o manual de servigo Genie
adequado para obter informagdes adicionais.

Genie.
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Especificacoes
Modelo SX-135 XC Pressao hidraulica, maxima 2.900 psi 200 bar
Altura méxima de trabalho 1411t 4315m  (dngoes dalanca)
- Pressao hidraulica, maxima 3.200 psi 220 bar
Altura max!ma da pIatafforma 135 ft 41,15 m (unidade de alimentago auxiliar)
Altura maxm.wa em posK.;ao retraida 10 ft 3,05m Tensdo no sistema 12V
Alcance horizontal maximo 90 ft 27,43 m Dimensoes 445D50/710, 18 lonas HD FF
Largura, com os eixos retraidos 8ft2in 2,49 m dos pneus
Largura, com os eixos estendidos 12ft11in 3,91 m Peso 47.900 Ib 21.727 kg
Comprimento, posigao retraida 64 ft 10 in 19,76 m (Os pesos da maquina variam conforme as configuragdes de
- . : opcionais. Consulte a etiqueta de identificagéo para saber o
Comprimento, retraida 43ft7in 1328 m peso especifico da maquina.)
para transporte
(jib retraido para transporte) Temperatura de operagdo ambiente -20a 120 °F
Capacidade maxima da plataforma, 660 Ib 300 kg ) ) ) 29249°C
envelope de trabalho irrestrito A regiao baixa da faixa de temperaturas requer o uso de éleos
hidrauli d t iais.
Capacidade maxima de carga, 10000b  454kg  wradlCOS © de motor especials
envelope de trabalho restrito Capacidade maxima de inclinagao, posigao retraida, 4WD
Velocidade maxima do vento 28 mph 12,5 m/s Aclive com contrapeso 35% 19°
Distancia entre eixos, eixos 13ft6in 411 m Declive com contrapeso 35% 19°
estendidos Inclinagao lateral 25%  14°
Distancia entre eixos, eixos retraidos 13ft6in 411 m Observagéo: a capacidade de inclinagao esta sujeita as
Altura minima do chao 15in 38,1 cm condigdes do solo com uma pessoa na plataforma e tragéo
Raio de manobra, eixo estendido adequ_ada. Pesg a(_jiciorjal na plataforma pode reduzir a
capacidade de inclinagéo.
Interno 9ft6in 29m c m - —
. Maxima inclinacao do onsulte a se¢éo “Configuracdes de
Externo 20ft3in 6,17 m chassi permitida ativagéo do sensor de inclinagéo”
Raio de manobra, eixo retraido - =
. Velocidades de operagao
Interno 26 ft4 in 8,03 m Velocidade d — 27 moh 23 kmh
) elocidade de operagao, ,7 mp ,3 km
Externo 82ft8in  996m  retraida 40f11,8s  12m/118s
Rotacao da base giratéria (em graus) 360° continua Velocidade de operagéo, 0,4 mph 0,65 km/h
Interferéncia traseira da base 5ft7in 1,7m elevada ou estendida 40 ft/68 s 12 m/68 s
giratoria, eixos estendidos Classificagdo da maquina Grupo B/Tipo 3
Interferéncia traseira da base 3ft9in 1,14 m conforme definido pela norma
giratdria, eixos retraidos ISO 16368
Controles 12V CC proporcional Informagdes sobre carga no piso
Dimensdes da plataforma, 72inx30in 183 cmx 76 cm Carga nos pneus, maxima 26.400 Ib 11,975 kg
6 .pes (c~ompr|mento x largura) - - Pressé&o de contato dos 130 psi 9,13 kglcm?
8Dlm’ensoes dg plataforlma, 96inx36in 244 cmx91cm pneus 896 kPa
‘pes (comprimento x largura) - Pressao no piso ocupado 222 psf 1.082 kg/m?
Nivelamento da plataforma autonivelamento (eixos estendidos) 10,62 kPa
Rotacgé&o da plataforma 160° Pressao no piso ocupado 351 psf 1.712 kg/m?
Rotag3o vertical do jib, 70° (eixos retraidos) 16,79 kPa
para cima Observagéo: as informagdes sobre carga no piso sdo
Rotag3o vertical do jib, 55° aproximadas e nao incorporam diferentes configuragoes de
para baixo opcionais. Devem ser utilizadas somente com fatores de
Tomada CA na plataforma padréo seguranga adequados.
c idade d q 209al 1510 A melhoria continua de nossos produtos é uma politica da
apim a F‘; o tanque de ga oS Genie. As especificagdes dos produtos estao sujeitas a
combustive alteragbes sem aviso prévio ou obrigagdes.
Genie
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Especificacoes
Table de envelope de trabalho da Capacidade maxima da plataforma
S$X-135 XC 1 660 I1b/300 kg
3 2 1.000 Ib/454 kg
: "*—-ﬁa Altura max. Alcance max.

N 3 150ft 4572m 21 -10ft  -305m
¢ / \\ 4 140ft  4267m 22 0 ft om
! / 5 130ft 39,62m 23 10ft  3,05m
8 / 6 120ft 36,58m 24 20ft 6,1m
9 /} 7  110ft  3353m 25  30ft  914m

10 X — 8 100ft 3048m 26  40ft 12,19m
" =1 9  90ft 2743m 27 50ft 1524 m
12 m 10  80ft 2439m 28 60ft 1829m

13 9 ' — 1 70ft  21,34m 29 70ft  21,34m
15 / [ - 13 50ft 1524m 31  90ft 27.43m

14 12 60ft 18,29 m 30 80ft 24,39m
16 f/ \ — 14 40ft  12,19m
17 I
15 30 ft 9,14 m
18 T—
_ 16 20 ft 6,1m
19 . /L—
20 e NB 17 10ft  305m

21
22
23
24
25
26
27
25
29
30
H

18 0 ft 0Om

19 -10 ft -3,06 m

20 -20 ft -6,1m

Genia.
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